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САЛҚЫНДАТУ АСПАП

Құрметті сатып алушы!
Салқындату аспабын (компрессиондық біркамералық тоңазытқышты, немесе тоңазытқыш-мұздтақышты, бұдан əрі — 

тоңазытқыш) сатып алған кезде кепілдеме картасының дұрыс толтырылғанын, оны сатқан мекеменің мөртаңбасының жəне 
түбіртек талондарда оның сатылған күнінің бар екенін тексеріңіз.

Іске пайдалану жөніндегі нұсқаулықты мұқият оқып шығып, сіз тоңазытқышты дұрыс пайдалана алатын боласыз. Іске 
пайдалану нұсқаулығын тоңазытқыштың бүкіл қызмет мерзімі бойында сақтап қойыңыз.

Тоңазытқыш Украина Министрлер Кабинетінің 3 желтоқсан 2008 жылы шыққан № 1057 қаулысымен бекітілген Электр жəне 
электрондық жабдықтарда кейбір қауіпті заттарды пайдалануға шектеу салу жөніндегі Техникалық регаментінің талаптарына 
сəйкес келеді. Регламентталынған қауіпті заттар мөлшері Техникалық регламентпен реттелген нормативтен аспайды.

«АТЛАНТ» ЖАҚ бұйымдарын əзірлеу мен шығару сапасын басқару жүйесі СТБ ISО 9001-2009 талаптарына сəйкес келеді 
жəне БР Сəйкестікті растаудың ұлттық жүйесінің Тізілімінде № BY/112 05.01. 002 0014 бойынша тіркелген.

1  Ж А Л П Ы  М Ə Л І М Е Т Т Е Р

1.1 Іске пайдалану нұсқаулығында қосымшасы бар, онда 
тоңазытқыштың техникалық мінездемесі жəне жыинтықтар, 
тоңазытқышты басқару жəне оның іске пайдалану ерекшелігі 
жөнінде мəліметтер келтірілген. Іске пайдалану нұсқаулығы 
тоңазытқыштардың əртүрлі модельдеріне жасалынған.

Тоңазытқыш моделінде соңғы (шартты «-ХХ» не-
месе «-ХХХ») кепілдеме картасында жəне жас тағамдар 
сақтайтын тоңазытқыш камерасының (бұдан əрі - ТК) ішінің 
сол жақ жарындағы кестедегі орындау нөмірін көрсетеді. 
Тоңазытқыштың сыртқы келбетінің орындалуы: қаптау мате-
риалы, қуаттиімділік класымен ерекшеленеді.

1.2 Тоңазытқышты төмендегі жағдайларда пайдалану 
қажет:

— қосымшасында көрсетілгендей, қоршаған ортаның 
температурасында;

— ауыспалы тоқтың электр желісіндегі атаулы кернеудің 
ауқымы 220-230 В, атаулы кернеуден ауытқу ±10 % жəне жиілік 
(50±1) Гц болғанда;

— салыстырмалы ылғалдылық 75 % аспағанда.
Басқадай іске пайдалану жағдайында тоңазытқыштың 

жылуэнергетикалық мінездемелері өндіруші көрсетілгенге 
сəйкес келмеуі мүмкін.

Тоңазытқышты ұйқы бөлмелерінде іске пайдаланған кезде 
тоңазытқыштың жұмыс істеу кезінде функционалдық шуылдар 
болатынын ескеру қажет.

БАЙҚАҢЫЗ! Тоңазытқышты іске пайдаланатын 
бөлменің көлемі есептеп шаққанда 1 м3  бұйымдағы 8 г 
хладагент R600а келу керек. Хладагент массасы 3 кестеде 
көрсетілген.

1.3 Жеткізу жыитықтығына: жиынтық бұйымдар,  қосышасы, 
іске пайдалану нұсқаулығы, салқындату аспаптарының 
энергетикалық тиімділігі заттаңбасы (бұдан əрі - заттаңба), ке-
пілдеме картасы заттаңба түбіртегімен, сервистік ұйымдарының 
тізімдері кіреді.

Тоңазытқыштың техникалық мінездемелерінің мағыналары 
заттаңбаның түбіртегінде орналасқан. Заттаңбаның түбіртегін 
кепілдеме картасынан қесіп алу қажет, сонан кейін оны 
заттаңбадағы техникалық мінездемелермен келістіру керек.

Кепілдеме картасындағы кестеде тоңазытқыштың қалған 
техникалық мінездемелері жəне жиынтықтардың саны жөнінде 
ақпарат бар.

1.4 Өндіруші, тоңазытқыштың басты техникалық мінезде-
мелерін сақтай тұра, оның үйлесімін жетілдіруі мүмкін.

БАЙҚАҢЫЗ! Өндіруші (сатушы) іске пайдалану талап-
тарын бұзғанының немесе оны сақтау немесе қарсы тұруға 
болмайтын күштердің ісінен (өрт, стихиялық апаттар жəне 
т.б.) болған бұйымның ақаулығы үшін жауап бермейді 
(соның ішінде кепілдік мерзім кезінде). 

2  Қ А У І П С І З Д І К  ТА Л А П ТА Р Ы

2.1 Тоңазытқыш — электрикалық аспап, сондықтан 
оны іске пайдаланған кезде электроқауіпсіздік ережелерін 
сақтанған жөн.

2.2 Дене, жүйке не болмаса ақылой кемістігі бар, немесе 
осы құрылғыны қауіпсіз пайдалану үшін тəжірибесі мен білімі 
жеткіліксіз адамдардың (соның ішінде балалардың) қауіпсіздігі 
үшін жауап беретін адам қадағаламаса немесе құрылғыны 
пайдалану бойынша нұсқау бермесе, олардың бұл құрылғыны 
қолдануына болмайды.

Балалар құрылғымен ойнамауы үшін оларды үнемі 
қадағалап отыру керек.

2.3 Электр тоғы соғуынан қорғау түрі бойынша тоңазытқыш I 
сыныпқа жатады, сондықтан оны электр желісіне жерге тарты-
латын түйіспесі бар екі полюсті розетка арқылы қосу қажет.

Үй-жай ішінде жерге тартылатын түйіспесі бар розетка-
ны орнату үшін білікті электрші маманға хабарласу керек. 
Тоңазытқышты сыртқы электр желісінен жедел ажыратуға 
болатын жерде орнатылуға тиіс.

2.4 Тоңазытқышты электр желісіне жалғар алдында қуат 
сымымен ашасының көзге байқалатын бүлінген жерлері жоқ 
екенін тексеру қажет. Қорек сымы бүлінген жағдайда оны ау-
ыстыру үшін өндірушіге немесе сервистік қызмет орталығына 
хабарласу қажет.

2.5 Төмендегі жағдайларда қорек сымын розеткадан суыру 
арқылы тоңазытқышты электр желісінен ажырату қажет:

— оны басқа жерге ауыстырған кезде;
— оны жинап астындағы еденді жуғанда;
— жарық шамын ауыстырғанда.
2.6 Тоңазытқыштың салқындату жүйесін құрамында 

хладагент изобутан (R600а) бар.
БАЙҚАҢЫЗ! Салқындату жүйесінің біте-

улігін бүлдіріп алманыз.
Қырау түсіру үшін іске пайдалану 

нұсқаулығында көрсетілмеген заттармен 
құрылғыларды қолданбаңыз.

Тоңазытқыштың ішінде электрикалық аспаптарды 
қолданбаңыз.

БАЙҚАҢЫЗ! Салқындату жүйесі бұзылған кезде 
бөлмені жете желдету қажет жəне тоңазытқыштың қасында 
оттың ашық көзі болуына жол бермеңіз. Себебі изобутан 
тезөртенгіш газ.

БАЙҚАҢЫЗ! Тоңазытқышты тезөртенгіш жəне от тара-
татын зат немесе нəрселерге (перделер, жылтыр сыр, бояу 
т.с.с.) жақын орналастырмаңыз.Тоңазытқышты жиһазға 
икемдетуге (икемдетуге болатын тоңазытқыштардан 
басқасын), артқы тіреулер арқылы жасалатын бөлменің 
жарымен тоңазытқыштың артқы жағының саңылауын 
жабуға ТЫЙЫМ САЛЫНАДЫ.

Тоңазытқышты ойыққа орнатуға ТЫЙЫМ САЛЫНАДЫ, егер 
оның үстімен жандарында бос кеңістік болмаса (3.2 қар.).
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ТЫЙЫМ САЛЫНАДЫ! Тоңазытқыш қондыру шектесу-
де металл қабыршақтармен, су кұбыры құбырларымен, 
жағудың, канализацияның жəне газбен жабдықтаудың, 
басқа метал жерге қонған коммуникациялармен.

Өрт қауіпсіздігін қамтамасыз ету үшін төмендегілерге 
ТЫЙЫМ САЛЫНАДЫ:

— тоңазытқышты тоқтың асқын кернеуінен қорғайтын 
құралы бұзылған электр желісіне жалғау. Электр желісінің 10 А 
тоққа есептелген қорғаныс құрылғысы болуға тиіс;

— тоңазытқышты электр желісіне жалғау үшін өтпеліктерді, 
көп ұялы розеткаларды (екі немесе одан да көп қосу ұясы бар) 
жəне ұзартқыш сымдарды пайдалану;

— тоңазытқышта ауызы дұрыс жабылмаған бөтелькеде 
алкогольді ішімдіктерді сақтауға (құрамындағы спірттің көлемі 
40° немесе одан көп болса);

— тоңазытқышта жарылғыш заттарды сақтауға;
— тоңазытқышта ішінде мұз болып қатып қалатын сұйық 

заттарды əйнек сыиымдыларды сақтауға;
— тоңазытқышты іске пайдалануға, егер компрессорде 

еріген су жинайтын ыдыс болмаса;
— тоңазытқышқа қуаты 15 Вт асатын шамды орнатуға;
— электр өткізгіш элементтерге ылғал тиуіне жол бермеу 

үшін тоңазытқыштың үстіне басқа электр аспаптарын (мысалы, 
микротолқынды пеш, тостер жəне т.б.), сондай-ақ сұйық заттар 
құйылған сауыттарды, бөлме өсімдіктерін қою.

2.7 Тоңазытқышты орнынан қозғағанда, мұздатқыштың 
шығынқы болып тұрған бөлшектерінен жарақат алмас үшін, 
қорғаныш қолғаптар пайдаланыңыз.

2.8 Тоңазытқышты жөндеуді тек сервистік қызметтің бі-
лікті механигі іске асыруға тиіс, себебі біліктілігі жоқ адам іске 
асырған жөндеуден кейін бұйым қатер көзіне айналуы мүмкін.

2.9 Тоңазытқыштың жұмысында электрлік шыртыл, 
түтіндеу жəне т.с.с. жайттар пайда болған ақаулық орын алған 
жағдайда, қуат сымын розеткадан суыру арқылы тоңазытқышты 
электр желісінен дереу ажыратып, сервистік қызметтің меха-
нигін шақыру керек.

Өрт шыққан жағдайда, тоңазытқышты электр желісінен 
дереу ажыратып, өртті сөндіру шараларын қолданып, өрт 
сөндіруші қызметті шақыру қажет.

2.10 Тоңазытқыштың қызмет мерзімі 10 жыл.
БАЙҚАҢЫЗ! Тоңазытқыштың қызмет мерзімі өткеннен 

кейін өндіруші бұйымның қауіпсіз жұмысы бойынша жа-
уапкершілік көтермейді. Одан əрі іске пайдалану қауіпті 
болуы мүмкін, себебі тоңазытқыштың материалдарының 
табиғи ескіруінің жəне құрамдас бөліктерінің тозуының 
салдарынан электрлік жəне өрт қауіпі бар жағдайлардың 
пайда болу ықтималдығы артады.

3  Т О Ң А З Ы Т Қ Ы Ш Т Ы  О Р Н А Т У

3.1 Тоңазытқышты тіке күн сəулесі түсетін жерден, қыздыру 
аспаптарынан (газ жəне электр пештері, жылыту пештері мен 
радиаторлары) кем дегенде 50 см қашықтықта орнату қажет.

3.2 Тоңазытқыштың жоғары жəне оның екі бүйір жағынан 
ауа айналуы үшін кем дегенде 5 см бос орын қалуға тиіс.

Тоңазытқыштың үстінен 5 см төмен аспалы жабдықтар 
ілуге ТЫЙЫМ САЛЫНАДЫ.

3.3 Реттелмелі тіреуіштерді əрі-бері бұрай отырып, 
тоңазытқышты еденге қатысты көлденең орнату керек. 
Тоңазытқыш тіреулермен роликтарда орнықты тұруға тиіс. 
1 суретке сəйкес.

Есігі (есіктері) өзі жабылсын десеңіз тоңазытқышты, тіреу-
лерін бұрап, кішкене шалқайтып қоюды ұсынамыз.

4 ТОҢАЗЫТҚЫШТЫ ІСКЕ ПАЙДАЛАНУҒА ДАЙЫНДАУ

4.1 Құралас бөліктерін орам материалдарынан босатыңыз 
(полиэтилен пакеттерден, жабысқақ ленталардан).

БАЙҚАҢЫЗ! Егер тоңазытқыштың шкафымен есігінің 
сырты қорғау полиэтилендік пленкамен қапталған болса, 
онда оны тоңазытқышты іске пайдалануға дайындаған 
кезде алып тастаңыз.

4.2 Əйнек-сөреден фиксаторларды (егер болса) түсіріңіз 2 
суретіне сəйкес. Ол үшін:

— алдымен бір фиксаторды, екінші қолыңызбен əйнек-

сөрені ұстап тұрыңыз, көрсеткіштің бағытына қарай тірелгенше 
қозғаңыз, сонан соң — екіншісін;

— əйнек-сөрені ТК суырыңыз, 5.1.4 сəйкес;
— фиксаторларды əйнек-сөреден түсіріңіз жəне оны 

таңдаған орынға орнатыңыз.
Көлікпен тасу керек болған кезде фиксаторларды қайтадан 

пайдалануға болады. Ол үшін оларды əйнек-сөрелерге кері 
бағытта орнату қажет.

4.3 Қоршаған ортаның температурасы 0 0С төмен жағдайда 
тоңазытқышты тасымалдағаннан кейін электр желісіне қосар 
алдында оның есіктерін ашып қойып, бөлме температурасында 
4 сағат қоя тұрған жөн.

4.4 Тоңазытқыштың ішін, құралас бұйымдарды ас содасы 
қосылған сабын судың жылы ерітіндісі-
мен, содан кейін таза сумен жуып, жұмсақ 
шүберекпен əбден құрғатып сүрту керек. 
Тоңазытқышты жақсылап желдетіңіз.

Тоңазытқышты жуған кезде түрпілі 
пасталарды жəне құрамында қышқылдар, 
еріткіштер бар жуғыш заттарды, сондай-
ақ ыдыс жууға арналған құралдарды 
пайдалануға ТЫЙЫМ САЛЫНАДЫ.

БАЙҚАҢЫЗ! Камераның ішінде 
орналасқан, тоңазытқыш туралы 
толық ақпарат жазылған тақтайшаны 
алып тастамаңыз. Аталған ақпарат 
тоңазытқыштың бүкіл қызмет мерзі-

мінде оған техникалық қызмет көрсету мен жөндеу үшін 
аса маңызды.

4.5 Артқы тіреулде орнатыңыз (жиынтығына қарай):
— 4 суретке сəйкес, тіреудің жоғарғы ілгішін қақпақтың 

кертпесіне орнатыңыз, сонан соң тіреуді төмен қарай бұраңыз, 
екі төменгі ілгіштер тоңазытқыштың қақпағына жабысу үшін;

— 5 суретке сəйкес, əрбір тіреуді бұрағышты пайдаланып 
винтпен мықтап орнатыңыз.

4.6 Тоңазытқыштың жəне мұздатқыш болімінің есіктерінің 
оң жағынан ашылатын етіп қайта ілуге болады. Есіктерді қайта 
ілу жұмысын тек сервистік қызметтің механигі орындауға тиіс 
(тегін – кепілдік кезеңде бір рет).

Дизайнерлік шешім (МХМ-1841-ХХ....МХМ-1848-ХХ мо-
дельдерінде) қарама қарсы толқын түрінде жасалған есіктердің 
формалары тек сол жакқа ашылуға мүмкіндік береді.

4.7 Тоңазытқыш электр желісіне жалғау: қуат сымының 
ашасын розеткаға сұғыңыз.

ЕСКЕРТУ! Тоңазытқыш қайта қосуы ертерек емес — ау 
тоңазытқыш сөндіруінен кейін рұқсат етіледі немен, бес 
минут арқылы.
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5  К А М Е РА Н Ы  Ж А С  ТА Ғ А М Д А РД Ы  С А Қ ТА У

  Ү Ш І Н  І С К Е  П А Й Д А Л А Н У 

5.1 ТК ТАҒАМДАРДЫ САҚТАУ ЖƏНЕ ОРНАЛАСТЫРУ
5.1.1 ТК (тоңазытқыш камерасында) түрлі жас тағамдар 

сақтайтын аумақтар бар. Ол тағамдарды сақтауға қолайлы 
мүмкіндік береді. Тағамдарды орналастырған кезде ТК ең суық 
аумағы көкөніспен жемістер сақтайтын ыдыстардың үстінде, 
ал ең жылы жоғарғы сөреде екендігін ескеріңіз.

5.1.2 Тоңазытқыштың ішіндегі температура сақталып тұрған 
жəне жаңадан салынған жас тағамдардың көлеміне, есіктің 
ашылуының жиілігіне, тоңазытқыштың бөлмедегі орнатылған 
жеріне байланысты т.с.с.

5.1.3 Тоңазытқыштағы дəл температураны арнайы əдіспен 
зертханада өлшеугі болады.

Камерадаға ауаның температурасы, тоңазытқыштың 
істеу режиміне байланысты, тағамдардың температурасына 
қарағанда тез аусады. Сондықтан өлшенген ауа температурасы 
тағамдар температурасына сəйкес келмеуі мүмкін.

Камерадағы температураны шамамен өлшеуге болады. 
Ол үшін ортаншы сөреге бір стакан су қою қажет, ішіне алдын 
ала термометр салып. Термометрді сөреге қоймаңыз жəне 
камераның ішіне ілмеңіз.

5.1.4 Тағамдарды ТК ыңғайлы орналастыру үшін əйнек-
сөренің (төменгі) биіктігін ауыстыруға болады: артқы шетін 
көтеріңіз, əйнек-сөрені өзіңізге қарай тартыңыз, сонан соң жаңа 
орынға орналастырыңыз.

Жиһазға икемдетілетін тоңазытқышта əйнек-сөрелердің 
орнын ауыстыру үшін 6 суретке сəйкес:

— əйнек-сөренің ілгіштерін ойықтарынан шығару үшін 
артқы шетін көтеріңіз;

— əйнек-сөрені, бағыттағыштардан сөренің жандарындағы 
тірегіш бөліктері шыққанша, өзіңізге қарай тартыңыз;

— əйнек-сөренің алдынғы жағын төмен қарай жіберіп оны 
тік түріне ауыстырыңыз;

— ілгіштерін бағыттағыштардан шығарыңыз сонан соң 
əйнек-сөрені алыңыз.

Əйнек-сөрені жаңа орынға орнату үшін кері ретте 
жасаңыз.

5.1.5 ТК əйнек-сөрелерінде конденсат пайда болуы мүмкін 
(судың тамшылары). Оның болғаны камерада ылғалдық 
жоғарланғанмен байланысты. Ол: есіктің жие жəне ұзақ 
уақытқа (бəр минуттан аса) ашылуымен; ТК температу-
расы көтерілуімен; 1.2 сəйкес іске пайдалану шарттарын 
жəне 7.1 сəйкес тағамдарды сақтау жөніндегі ұсыныстарды 
сақтанбағанмен; еріту жүйесінің бітеліп қалуымен (қосымшасын 
қар.) байланысты.

Əйнек-сөредегі конденсатты жою үшін суды жақсы сіңіретін 
материалды пайдаланыңыз.

5.1.6 Есіктегі тосқауыл-сөрелер жəне сыиымдылардың 
орындарын (жиынтығына қарай) пайдаланушының ыңғайына 
қарай өзгертуге болады.

Орнын аустыру үшін:
— тосқауыл-сөреден 7 суретке сəйкес, шектегішті (кіші) 

(егер болса) түсіріңіз. Тосқауыл-сөренің оңжағынан қолыңызбен 
басып, бекіту элементтерін алдымен бір жағынан сонан соң 
екінші жағынан босатыңыз. Жаңа орынға орнату үшін екі бекіту 
элементтерін тосқауыл-сөренің бір жағынан есіктің панеліндегі 
кертпесіне орнатыңыз, оңжақ бетінен басыңқырап тосқауыл-
сөрені екі бекіткіштерімен орнатыңыз. Тосқауыл-сөреге шек-
тегішті (кіші) орнатыңыз;

— ыдысты 8 суретке сəйкес екі қолыңызбен жоғары 
көтеріңізде кертепелерін есіктің бекіткіш элементтерінен 
босатыңыз. Жаңа орынды таңдап сыиымдыны есіктің панелін-
дегі бекіткіш элементтерімен кертпелірін келістіріңіз.

5.2 ТК ЖИНАУ
ТК жинау үшін:
— оны электр желісінен ажыратыңыз;
— барлық тағамдарды ТК шығарыңыз;
— ТК жуаңыз 4.4 сəйкес, кепкенше сүртіңіз.
БАЙҚАҢЫЗ! Тоңазытқыштың ішінде жағымсыз 

иіс пайда болмауы үшін оның ішін, жиынтықтарын, 
есіктің нығыздағышын жəне есіктің айналасын мұқият 
тазалаңыз.

6 МҰЗДАТҚЫШ КАМЕРАСЫН ІСКЕ ПАЙДАЛАНУ

6.1 МҰЗДАТЫЛҒАН ТАҒАМДАРДЫ САҚТАУ
6.1.1 Тоңазытқышты қосқан кезде мұздатқыш камерасы 

(бұдан əрі - МК) «Сақтау» режимінде жұмыс жасайды, ол 
мұздатылған тағамдарды сапалы сақтауға мүмкіндік береді. 
Жалпы МК екі зонаға бөлінеді (қосымшасын қараңыз): «а» 
зонасы мұздатуға жəне мұздатылған тағамдарды сақтауға 
пайдаланылады, «б» зонасы — тек мұздатылған тағамдарды 
сақтауға.

6.1.2 МК ішіндегі температура сақталатын жəне жаңадан 
салынатын азық-түліктің мөлшеріне, есіктің ашылу жиілігіне, 
тоңазытқыштың бөлмедегі орнатылған жеріне жəне т.с.с. бай-
ланысты болады.

6.2 ЖАС ТАҒАМДАРДЫ МҰЗДАТУ
6.2.1 Тоңазытқышта жас тағамдар МК істеген кезде 

«Сақтау» режимінде «а» зонасында мұздатылады.
Тоңазытқыштың кейбір моделдері МК қосымша режимі 

бар — «Мұздату» режимі. Ол үлкен көлемдегі жас тағамдарды 
мұздатуға арналған. «Мұздату» режимін МК жас тағамдармен 
толтырардан 24 сағат бұрын қосу қажет. Режимді МК жас 
тағамдармен толтырғанға 24 сағат болғаннан кейін сөндіру 
қажет.

6.2.2 Азық-түліктің сапасының нашарлауына жəне 
оларды сақтау мерзімдерінің қысқаруына жол бермеу үшін, 
бір тəулік ішінде мұздатылатын жас тағамдардың салмағы 
тоңазытқыштың атаулы мұздату қуатынан аспауға тиіс.

6.2.3 Мұздату үшін оралған жас тағамдарды «а» зонасына 
салыңыз (қосымшасын қар.).

Тоңазытқыштарда мұздатылған тағамдарды МК сөрелеріне 
орналастыру керек. Алдын ала себетті (төменгіден басқасын) 
шығарып тағам сəйкес салу сызбасын ескеру қажет 
басқа ХМ-4421-ХХХ-N, ХМ-4521-ХХХ-N, ХМ-5124-ХХХ-F. 
Мұздатқыштың ішінде ауа жақсы айналу үшін тағамдар сөренің 
шетінен немесе мұздатқыштың ішкі жанында орналасқан, тағам 
салу сызығынан асып тұрмасын (егер болса).

БАЙҚАҢЫЗ! Мұздату үшін жаңа салған жас тағамдарды 
ішінде бұрыннан тұрған тағамдарға тигізбеңіз, олардың 
температурасын көтермес үшін жəне олардың сақтау 
мерзімін қысқартпас үшін.

6.3 МҰЗДАТЫЛҒАН ТАҒАМДАРДЫ ОРНАЛАСТЫРУ
6.3.1 Электрқуаты тоқтаған кезде немесе тоңазытқыш 

бұзылғанда МК төменгі температура ұзақ уақыт сақталып тұру 
үшін мұздатылған тағамдарды бір біріне жақын салу қажет.

6.3.2 Екі немесе оданда көп себеттері бар тоңазытқыштарда 
«б» зонасында мұздатылған тағамдарды МК сөрелеріне ор-
наластыру керек. Алдын ала себетті (төменгіден басқасын) 
шығарып. 6.2.2 тағам сəйкес салу сызбасын ескеру қажет.
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6.3.3 МК себеттері тағамдарды салып-шығарғанда озіңізге 
қарай тірелгенше тартыңыз. Жинаған кезде астынан алдынға 
тұтқадан ұстап жоғары көтеріп шығарып алу қажет.

Тоңазытқыштан тыс тасу үшін себеттердің жандарында 
тұтқа орнатылған.

БАЙҚАҢЫЗ! МК ішінде ауа айналымын қамтамасыз ету 
үшін себеттерді салып-шығарғанда терілгенше итеріңіз.

6.4 МК МҰЗДАН ЕРІТІП АЛУ ЖƏНЕ ТАЗАЛАУ
6.4.1 Мұздатқышта автоматтымен еру жүйесімен No Frost 

(онан əрі — система No Frost) (қосымша қарау) МК жібіту емес 
талап ету. Мұздатқыштың ішін кемінде жылына бір рет ерітіп 
жинап тұру қажет.

6.4.2 Мұздатқышта жүйесіз No Frost мұздатқыштың ішін-
дегі қыраудың қалыңдығы 3 мм (5 - 7 мм дейін МХМ-2808-ХХ,
МХМ-2819-ХХ, МХМ-2826-ХХ, МХМ-2835-ХХ, МХ-2822-ХХ, МХ-
2823-ХХ моделдерінде), асқанда тоңазытқышты сөндіріп оны 
мұздан ерітіп ішін жинау қажет. Қырау тағамдарды салқандатуға 
кедергі болады, тағамдарды салқындату уақытын ұзартады.

Тоңазытқыш жеткізу жиынтығына мұздатқышты еріткенде 
оның қырауын қыру үшін пластмасс күрекше қаралған.

Қырауды түсірген кезде тоңазытқыш агрегатын бұзып алмау 
үшін метал заттарды пайдалануға ТЫЙЫМ САЛЫНАДЫ.

6.4.3 Мұздатқыштың ішін кемінде жылына екі рет ерітіп 
жинап тұру қажет.

6.4.4 Мұздатқышты ерітіп жинау үшін:
— тоңазытқышты электр желісінен, желілік сымның ашасын 

розеткадан ажыратыңыз;
— тағамдарды МК шығарып ТК сөрелеріне салу қажет;
— мұздатқыштың есігін ашып қойыңыз;
— еріген суды қосымшасына сəкес жинаңыз (жүйе жоқ 

болуы жанында No Frost);
— мұздатқышты 4.4 сəйкес жуыңыз жəне кепкенше 

сүртіңіз.
БАЙҚАҢЫЗ! Мұздатқыштың ішінде жағымсыз 

иіс пайда болмауы үшін оның ішін, жиынтықтарын, 
есіктің нығыздағышын жəне есіктің айналасын мұқият 
тазалаңыз.

7  Т А Ғ А М Д А Р Д Ы  С А Қ Т А У ,  С А Л Қ Ы Н Д А Т У , 

  Е Р І Т У  Ж Ө Н І Н Д Е  Ұ С Ы Н Ы С

7.1 ТК ТАҒАМДАРДЫ САҚТАУ
7.1.1 Тағамдар өзінің, жұпар иісін, түсін, ылғалдығын жəне 

жастығын сақтасын десеңіз оларды орамда немесе нықтап 
жабылған ыдыста сақтаңыз. Сұйық заттарды аузы мақтап 
жабылған ыдыста сақтаған ылғалдықтың жоғарлануына жəне 
бөтен иіс пайда болуына жол бермейді.

Орамға пайдалануға болады: полиэтилендік пакет, алюмин 
фольга, азық-түлікке арналған жабық сыиымдыларды.

Орамға пайдалануға болмайды: орауыш қағаздарды, 
пергамент, ашылған дүкендік орауышты, бұрын пайдаланған 
полиэтилендік пакеттерді.

7.1.2 Көкөніс-жемістер (жуылған) ыдысқа салып орауыш-
сыз сақтауға болады. Бірақ əйнек-сөренің (төменгі) үстінде 
конденсат пайда болуы ықтимал.

7.1.3 ТК тағамдарды қысқа уақыт сақтауға арналғандықтан, 
оның ішіндегі тағамдардың сапасын тексеріп жəне қаралған 
сақтау мерзімдерін сақтанған дұрыс. ТК тағамдарды сақтау 

мерзімі жəне басты азық-түлік орналастыру жөнінде ұсыныстар 
1 кестеде көрсетілген.

БАЙҚАҢЫЗ! Өсіндік жəне тоң майлар есіктің 
нығыздағыштарына жəне тоңазытқыштың пластмасс 
бұйымдарына тимеу қажет, олар бұзылмас үшін.

7.2 МК ТАҒАМДАРДЫ МҰЗДАТУ ЖƏНЕ МҰЗДАТЫЛҒАН 
ТАҒАМДАРДЫ САҚТАУ

7.2.1 Мұздатуға жарамды: еттің жəне құстың барлық түрі, 
барлық ет тағамдар, балық, көкөніс, жидек, жеміс, пісірлег нан, 
тағамдар, сүттер.

Мұздатуға жарамсыз: қаймақ, майонез, жапырақты салат, 
шалғам, шомыр, ақжелкек, жуа, сарымсақ.

7.2.2 Салқынмен өңдеу үшін жағымды шарттар тудыру үшін 
мұздатып жатқан тағамдарды бір жолғы пайдалануға болатын 
мөлшерге бөліп пакеттерге салып қойыңыз. Тағамның қабаты 
жұқа болған сайын оны мұздату жылдамдығы, сапасы жақсы 
жəне сақтау мерзімі ұзақ болады. Орам тағамға жанасып тұру 
қажет (онда ауа аз болу керек) жəне резеңкемен, пластмасс 
қысқыштармен, жабысқақ аязға төзімді лентамен мықтап тар-
тылу қажет. Мұздатылып жатырған пакеттерге оның ішіндегі 
тағам туралы, оны қай уақытқа дейін пайдалану керек деген 
мəлімет жазылған карточканы іліп қойыңыз.

Мұздатқышта тағамдарды сақтау мерзімі жөнінде 
ұсыныстар 2 кестесінде келтірілген.

БАЙҚАҢЫЗ! Тағамдардың орамдарында жазылған 
сақтау мерзімдерін сақтаныңыз. 

7.3 ТАҒАМДЫҚ МҰЗ ƏЗІРЛЕУ
7.3.1 Мұз даярлайтын қалыптың төрттен үшін ішетін су-

мен толтырыңыз сонан кейін мұздатқыштың «а» зонасына 
салыңыз.

Сумен толтырылған мұз қалыпын МХ-2822-ХХ, МХ-2823-ХХ 
мұздатқыш бөлімінің оң жақ жарына тақап қойыңыз.

7.3.2 Мұз текше пішінділерін қалыптың табанын жылы суға 
3 - 5 секундқа салып онан кейін қалыпты төнкеріп ақырындап 
майыстырып түсіруге болады.

БАЙҚАҢЫЗ! Мұз текше пішінділерін қалыптан 
түсірген бойда ауызыңызға салмаңыз жəне мұздатылған 
тағамдарды, жабысып қалмасы үшін, дымқыл қолыңызбен 
ұстамаңыз.

7.4 ҰСЫНЫЛМАЙДЫ:
— мұздатқышқа ыстық тағамдарды салуға. Оларды алдын 

ала бөлменің температурасына дейін суыту қажет;
— қайта ерітілген тағамдарды мұздатуға.
7.5 ТАҒАМДАРДЫ ЕРІТУ
7.5.1 Тұрмыс жағдайында тағамдарды ерітудің бірнеше 

тəсілі бар:
— асқын жиілікті тоқтармен (СВЧ-пеш);
— тоңазытқыш камерасында. Мұндай еріту тағамның 

бастыпқы сапасын сақтауға ынғайлы;
— бөлмелік температурамен. Негізінен пайдаланар алдын-

да термиялық өндеуден өтетін тағамдарға пайдаланылады.
7.5.2 Жеміс жəне жидектерді тоңазытқыштың жоғарғы 

сөресінде камерада немесе бөлмелік температурада ерітеді.
7.5.3 Əдетте көкөністерді аспаздық өңдеудің алдында 

ерітпейді: тағам дайындаған кезде ериді.
7.5.4 Дайын тамақтарды (аспаздық өңдеуден өткен 

тағамдарды) ерітпей жылытуға ұсынамыз.

8  Т О Ң А З Ы Т Қ Ы Ш Т Ы Ң  Ж Ұ М Ы С Ы Н Д А Ғ Ы

  Е Р Е К Ш Е Л І К Т Е Р

8.1 Егер қазір ғана жабылған ТК немесе МК есігін 
ашалмасаңыз, онда 1 - 3 минут – мұздатқыштың ішіндегі қысым 

Кесте 1 — Азық-түліктерді сақтау мерзімі жəне ТК 
орналастыру жөнінде ұсыныстар

Тағамдар Сақтау 
мерзімі, күн ТК орналастыру

Шикі ет, жас балық, 
фарш

1 ден 2 
дейін Төмегі сөреде (еі суық орын)

Қаймак майы, 
Ірімшік (сортына 
қарай)

5 ден 7 
дейін

Тосқауыл-сөрелерде немесе 
сыиымдыларда немесе ортаншы 
сөреде

Сүт, қаймақ, айран 1 ден 3 
дейін

Тосқауыл-сөрелерде немесе 
есіктегі сыиымдыларда немесе ТК 
ортаншы сөреде

Жұмыртқалар 10 Тосқауыл-сөрелерде немесе есік 
панеліндегі сыиымдыларда

Көкөніс, жемістер 10 дейін Ыдыстарда (көкөніс, жемістерге 
арналған)

Кесте 2 — ТК сақтау мерзімі жөнінде ұсыныстар

Продукты Сақтау мерзімі, ай
Жас балық, теңіз тағамдары 3 дейін
Қаймақ май, ірімшік (сортына қарай), 
пісірлег тамақ 6 дейін

Шикі ет, құс 9 дейін
Көкөніс, жеміс, жидек 12 дейін
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сыртқы қысыммен тураланғанша - күте тұру қажет. Сонан кейі 
есікті ашыңыз.

8.2 Тоңазытқыш жұмыс істеген кезде шығатын шуылдың 
функционалдық сипаты болады жəне оның қандай да бір 
ақаумен байланысы жоқ.

Температураны алдын ала қойылған деңгейде ұстап 
тұру үшін тоңазытқыштың ішінде мезгіл-мезгіл компрессор 
іске қосылып-өшіп тұрады. Бұл орайда пайда болатын шуыл 
– қалыпты жағдай. Тоңазытқышта жұмыс температурасы 
орнаған бетте бұл шуыл автоматты түрде бəсеңдейді.

Кейбір тоңазытқыш моделдерінде компрессор қосылып 
айырылғанда тықыл естілетін болады – температура датчик-
релесінің жұмысы.

Судың сылдыры тəрізді дыбыс хладагенттің тоңазытқыш 
жүйенің түтікшелерімен аққан кезде шығады, ал шамалы 
сыртыл материалдардың температурадан ұлғаюына байла-
нысты.

Тоңазытқышты іске пайдалану барысында басқа да шуыл 
көздері пайда болуы мүмкін (мұздатқышта желдеткіш жұмысы 
No Frost жүйесімен).

8.3 Тоңазытқышты іске пайдалану барысында басқа да 
шуыл көздері пайда болуы мүмкін.

Шуылдың күшеюі тоңазытқыштың, құралас бұйымдардың 
(сөрелер, тосқауыл сөрелер жəне т.б.) дұрыс орнатылмауынан 
немесе ыдыстардың тоңазытқышқа қойылған азық-түлікпен 
жанасуынан туындауы мүмкін. Мұндай жағдайда құралас 
бұйымдардың орнын ауыстырып, немесе ыдыстарды бір біріне 
тимейтін етіп қою арқылы шуылды азайтуға болады.

Сондай-ақ егер тоңазытқыштың элементтері (буландырғыш, 
түтіктер, сымдар, еріген суды төгу жүйесінің элементтері) 
тасымалданғаннан (орны ауыстырылғаннан немесе тазалау-
дан соң дұрыс орнатылмағаннан) кейін бір біріне тиіп тұратын 
болса да, олар шуыл шығаруы мүмкін. Тоңазытқыштың 
элементтерінің орналасуын реттеп немесе оларды дұрыс ор-
наластырып, тоңазытқыштың жұмысындағы қосымша шуылды 
жоюға болады.

8.4 Тоңазытқыштың шкафы МК есігінің жиегі немесе 
белдікше аумағы бойынша МХМ-2808-ХХ, МХМ-2819-ХХ, 
МХМ-2826-ХХ, МХМ-2835-ХХ моделдерінде қызады (қосымшасын 
қар.). Ол конденсат пайда болуына жол бермейді. 

Қызу температурасы қоршаған ортаның температура-
сына, мұздатқышта сақталған тағамдардын мөлшеріне, 
конденсатордың ластығына байланысты. Тоңазытқыштың 
жұмыс жасау кезінде қызу температурасының өскені 
ақаулықдеп санауға болмайды

БАЙҚАҢЫЗ! Кемінде жылына екі рет жинау кезінде 
мұздатқыштың артын жəне конденсаторды шаңсорғышпен 
тазалаңыз, алдын ала мұздатқышты электр желісінен ажы-
ратып жəне жардан алшақтатып, 9 суретте көрсетілгендей. 
Конденсатордағы шаң электрқуатының шығынын 
ұлғайтады.

8.5 Электр торабында күштену құламасы жанында 
мұздатқыш тоқтаумен мүмкінмен жұмысшы күштену бұрынғы 
қалпына келуінен кейін жұмысқа қосылады уақыттардың.

8.6 Тоңазытқышта жылусақтау пенополиуретан материалы 
пайдаланған. Тоңазытқыштың бетінде кішкене қыйсықтар пай-
да болуы мүмкін, пенополиуретанның отырауының кесірінен. 
Бірақ ол тоңазытқыштың жұмысымен жылусақтау кабілетіне 
əсер етпейді.

9  С А Қ ТА У  Ж Ə Н Е  ТА С Ы М А Л Д А У  Е Р Е Ж Е Л Е Р І

9.1 1 Қаптамаға оралған тоңазытқыш 80% аспайтын са-
лыстырмалы ылғалдылықта, табиғи түрде желдетілетін жабық 
үй-жайларда сақталуға тиіс.

9.2 Егер тоңазытқыш ұзақ уақыт бойы іске пайдаланыл-
майтын болса, оны электр желісінен ажыратып, ішінен барлық 
тағам, сусындарды шығарып, ИК ерітіп, ішін тазалау керек. 
Тазалағаннан кейін тоңазытқышта жағымсыз иіс пайда болмас 
үшін, есігін сəл ашық қалдыру керек.

9.3 Тоңазытқышты кез келген жабық көлік түрімен, жұмыс 
қалпында (тік қалпында), көлік құралының ішінде кез келген 
ықтимал ұрылып-соғылуына, орнынан жылжып кетуіне жəне 
құлауына жол бермес үшін мықтап бекіте отырып тасымалдау 
қажет.

9.4 Тиеу-түсіру жұмыстары кезінде тоңазытқыштың 
ұрылып-соғылу қатеріне жол беруге ТЫЙЫМ САЛЫНАДЫ.

БАЙҚАҢЫЗ! Мұздатқыштың маскасын, есігін, есігінің 
тұтқасы мен сəндік қалқаншаны (егер болса) қиратып ал-
мау үшін, мұздатқышты олардан ұстап жылжытпаңыз.

1 0  Ы Қ Т И М А Л  А Қ А У Л Ы Қ ТА Р Ы  Ж Ə Н Е 

   О Л А РД Ы  Ж Ө Н Д Е У  Ə Д І С Т Е Р І

10.1 Тұтынушының өзі түзете алатын ақаулықтар 3-кесте-
де көрсетілген. Егер ақаулықты түзете алмасаңыз сервистік 
қызметтің механигін шақыру қажет.

10.2 Сервистік қызметіне хабарласқан кезде тоңазытқыштың 
моделін жəне зауттық нөмірін айту керек.

11  Ж А Р Ы Қ  Ш А М Ы Н  А У Ы С Т Ы Р У

11.1 Жарық шамын ауыстырған кезде тоңазытқыштың 
шам-шырағының конструкциясын ескеру қажет (10,11 су-
реттерін қар.).

Жарық шамын ауыстыру үшін:
— тоңазытқышты электр желісінен ажыратыңыз: қорек 

сымының ашасын розеткадан суырып;
— 10 суретке сəйкес винтті суырып, плафонды сілтегішке 

қарай түсіріңіз;
— 11 суретке сəйкес плафонды сілтегіш бағытына қарай 

түсіріңіз (винт қаралмаған);
— шамды қуаты 15 Вт көп емес аустырыңыз;
— плафонды орнатыңыз жəне винтті бұрап қондырыңыз 

(егер болса).

1 2  К Ə Д Е Г Е  Ж А РА Т У

12.1 Егер тоңазытқышты орау үшін қолданылатын мате-
риалдар қайталама шикізатты жинау орнына түссе, оларды 
түгелдей қайта өңдеуге жəне екінші рет пайдалануға болады.

БАЙҚАҢЫЗ! Балалардың орауыш материалдармен 
ойнауына рұқсат етпеңіз, себебі картон қорапта жабылып 
қалып немесе орауыш үлдірге шатасып қалып, тұншығу 
қаупі бар.

12.2 Кəдеге жаратылуға тиіс тоңазытқышты қорек сымын 
кесіп, оны жарамсыз ету қажет, содан кейін елдің қолданыстағы 
заңнамасына сəйкес кəдеге жарату керек.

12.3 Ұқыпты болыңыз, бақылаңыз салқындату жүйесі қəдеге 

сурет сурет сурет
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жаратқаннан бұрын бұзылмасын. Салқындату жүйесіндегі хла-
дагент R600а маман қадеге жарату қажет.

1 3  К Е П І Л Д І К  М І Н Д Е Т Т Е Р  Ж Ə Н Е  И 

   Т Е Х Н И К А Л Ы Қ  К Ы З М Е Т  К Ө Р С Е Т У

13.1 Тоңазытқыш қанау кепілдемелік мезгілі кепілдемелік 
картада көрсетілген, жеткізу жинағына кірушінің.

Іске пайдалануының кепілдік мерзімі сатылған күннен 
бастап саналады, ал сатылған жөнінде белгі жоқ болған кезде 
- өндірілген күннен, өнімнің зауыттық нөмірінде көрсетілген 
(кепілдік картаны қараңыз).

13.2 Кепілдік қыздыру шамына, пластмасс бұйымдарға, 
жиынтыққа кіретін, сəндік қалқаншаға, тіреулерге, есіктің 
нығыздағышына жəне пластмасс тұтқасына таратылмайды.

13.3 Кепілдік міндеттер таратылмайды:
— сервистік ұйымдар тізбесіне кірмеген адамдардың 

жөндеуіне;
— жылжымалы көліктің барлық түрлерінде іске пайдаланған 

жағдайда;
— орнату, қосу, іске пайдалану ережелерін сақтанбағанда 

жəне іске пайдалану жөніндегі нұсқаулықта көрсетілген 
қауіпсіздік талаптарын ұстанбағанда;

— өнімнің жəне оның кұрама бөлшектерінің механикалық, 
химиялық жəне термиялық зақымдарына;

— қарсы тұруға болмайтын күштердің ісінен (өрт, стихиялық 
апаттар жəне т.б.) жəне экстремалдық шарттардан жəне үй 

Кесте

1 4  Т О Ң А З Ы Т Қ Ы Ш Қ А  Т Е Х Н И К А Л Ы Қ  Қ Ы З М Е Т  К Ө Р С Е Т У  М Е Н  Ж Ө Н Д Е У  Б О Й Ы Н Ш А

   А Т Қ А Р Ы Л Ғ А Н  Ж Ұ М Ы С ТА РД Ы Ң  Т І З Б Е С І

БАЙҚАҢЫЗ! Сервистік қызметтің механигінен тоңазытқыштың қызмет мерзімі ішінде атқарылған барлық жұмыстар 
бойынша 4-кестені толтыруын талап етіңіз.

Кесте Тоңазытқыш

Күні Атқарылған жұмыстар Механиктің атыжөні Қолы

жануарлары, жəне құрт-құмырсқа, кеміргіштердің кесірінен 
болған акаулар үшін жауап бермейді.

13.4 Кепілдік мерзімінде іске пайдаланған кезде 
тоңазытқыштын жұмысының сапасын тексеру жəне жөндеу 
ақысыз жасалынады. Жөндеу кезіндегі тоңазытқышты та-
сымалдау кепілдік жөндеуді жасайтын ұймның есебінен 
жүргізіледі.

Егер тексергеннен кейін тоңазытқыш жұмысында кемшілік 
табылмаған болса, көліктік шығынды тоңазытқыш иесі төлейді. 
Сервистік қызметінің нарық көрсеткішіне сəйкес.

Тоңазытқыштың іске пайдалану шартын бұзғанның кесі-
рінен кемшіліктер болса, көліктік тасымалдау шығынын жəне 
жөндеу жұмыстарын тоңазытқыштың иесі төлейді. Сервистік 
қызметінің нарық көрсеткішіне сəйкес.

БАЙҚАҢЫЗ! Өндіруші (сатушы) өнімнің орнату, қосу 
жəне іске пайдалану ережелерін қолданбағандықтан 
болған тұтынушының өміріне, денсаулығына немесе 
мүлігіне келген залалы үшін жауап бермейді.

Тұтынушының, сатушының жəне өндірушінің құқықпен мін-
деттері «Тұтынушылардың құқығын қорғау жөніндегі» Заңмен 
реттеледі.

13.5 Тоңазытқыштың бүкіл қызмет мерзімі бойында бо-
латын техникалық күтуді жəне жөндеуді сервис қызметінің 
маманы жасау керек.

13.6 Сервис қызметі орналасқан орны туралы мəліметті 
тоңазытқышты сатқан ұйымнан алу керек, жəне жеткізу 
жйынтығына кіретін сервситік ұйымдар тізбесінен табасыз.

ЫҚТИМАЛ АҚАУЛЫҚ ЫҚТИМАЛ СЕБЕБІ ТҮЗЕТУ ƏДІСІ

Электр желісіне жалғанған 
тоңазытқыш жұмыс істемейді, 
камерадағы жарықтама шамы 
жанбайды

Электр желісінде кернеу жоқ Желіге кез келген электр аспабын қосу арқылы электр 
желісінің розеткасында кернеу бар-жоғын тексеру

Тоңазытқыш сымының ашасы мен 
розетканың арасы жалғанбай тұр

Сымның ашасының розеткамен түйісуін қамтамасыз 
ету

Камерадағы жарықтама шамы 
жанбайды Шам күйіп кеткен Күйіп кеткен шамды 11-тармаққа сəйкес дұрыс жанатын 

шаммен ауыстыру қажет. 

Шуылдың деңгейі күшейген Тоңазытқыш дұрыс орнатылмаған Тоңазытқышты 3 бөлімге сай орналастыру қажет

ТК су бар Еріген суды төгу жүйесі бітелген Қосымшасына сəйкес, еріген су ағатын жүйені жуып 
тазалау қажет

Камерадағы температура 
жоғары

Есік тығыз жабылмаған Тоңазытқыш есігін тығыздап жабыңыз

Іске пайдалану шарттары бұзылған 1.2, 3.1, 3.2-тармақтардың орындалуын қамтамасыз ету

Температура дұрыс таңдалмаған 
жəне дұрыс қойылмаған Ең төменгі температураны таңдаңыз
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SOYUDUCU CİHAZ

Hörmətli alıcı!
Soyuducu cihazı (soyuducu-dondurucu, kompressor bir kameralı soyuducu) (bundan sonra – soyuducu) alarkən zəmanət kartının 

düzgün doldurulduğunu, onu satan təşkilatın möhürünün və çekin üzərində satış tarixinin olduğunu yoxlayın.
Soyuducunun işə salınması və istifadəsindən əvvəl istismar üzrə təlimatı diqqətlə öyrənərək, Siz onu düzgün istifadə edə 

biləcəksiniz. Soyuducunun bütün xidmət müddəti boyunca istismar üzrə təlimatı saxlayın.

Dondurucu Ukrayna Nazirlər Kabinetinin 3 dekabr 2008-ci il tarixli 1057 saylı qərarı ilə təsdiqlənmiş, elektrik və elektron avadanlıqda 
bəzi təhlükəli maddələrin istifadəsinin məhdudlaşdırılması üzrə Texniki reqlamentin tələblərinə uyğundur. Tənzimlənmiş zərərli 
maddələrin faiz miqdarı Texniki reqlamentlə müəyyən edilmiş normativləri ötmür.

“ATLANT” QSC-nin məmulatlarının hazırlanma və istehsal keyfiyyətinin menecment sistemi TTS İSO 9001-2009 tələblərinə cavab 
verir və BR uyğunluğun təsdiq edilməsinin Milli sistemi Reyestrində BY/112 05.01. 002 0014 nömrəsi ilə qeydiyyata alınıb.

1  Ü M U M İ  M Ə L U M AT L A R

1.1 İstismar üzrə təlimat soyuducunu idarəetmə və onun 
istismar xüsusiyyəti haqqında məlumatın göstərildiyi əlavəsinə 
malikdir. İstismar üzrə təlimat soyuducunun müxtəlif modelləri 
üçün hazırlanıb.

Soyuducunun modelində son rəqəmlər (şərti “-XX” və ya 
“-XXX”) soyuducunun zəmanət kartında və kameranın daxilində sol 
tərəfdən yerləşdirilmiş dondurucunun lövhəciyində göstərilən icra 
nömrəsini ifadə edir. Dondurucunun icraları səth örtüyü materialı, 
enerji effektivliyi dərəcəsi ilə fərqlənir.

1.2 Soyuducunu  istismar etmək lazımdır:
— əlavəsində göstərilmiş ətraf mühit temperaturunda;
— gərginliyin nominal gərginlikdən ±10 % geri qalması və 

(50±1) H tezlik olması zamanı dəyişən cərəyan elektrik şəbəkəsində 
220-230 V nominal gərginlik diapazonunda; 

— nisbi rütubət 75 %-dən çox olmadıqda.
İstismarın başqa şəraiti zamanı soyuducunun istilik enerji 

xarakteristikaları istehsalçı tərəfindən göstərilmiş xarakteristikalara 
uyğun olmaya bilər.

Soyuducunun yataq otağında istismarı zamanı nəzərə almaq 
lazımdır ki, soyuducunun işi funksional səslərlə müşayiət edilir. 

DİQQƏT! Soyuducunun istismar ediləcəyi sahə, məmulatda 
R600а soyuducu amilin 8 q üçün ən azı 1 m3 hesabından 
sahəyə malik olmalıdır. Soyuducu amilin kütləsi şəkil 3-ə 
uyğun olaraq lövhəcikdə göstərilib.

1.3 Tədarük dəstinə daxildir: komplektləşdirici məmulatlar, 
əlavəsinə malik istismar üzrə təlimat, servis təşkilatlarının siyahısı, 
soyuducu cihazların enerji effektivliyinin etiketi (bundan sonra 
— etiket), etiketin kötüyü ilə birgə zəmanət kartı.

Soyuducunun texniki xarakteristikalarının qiymətləri etiketin 
kötüyündə yerləşdirilib. Etiketin kötüyünü zəmanət kartından 
kəsmək və etiketdə texniki xarakteristikalarla birləşdirmək 
lazımdır.

Zəmanət kartında cədvəllərdə dondurucunun qalan texniki 
xarakteristikaları və komplektləşdiricilərin miqdarı haqqında 
məlumat yerləşdirilib.

1.4 İstehsalçı soyuducunun əsas texniki xarakteristikalarını 
dəyişməz saxlamaqla onun konstruksiyasına dəyişikliklər etmək 
hüququnu özündə saxlayır.

DİQQƏT! İstehsalçı (satıcı) istismar üzrə rəhbərlikdə 
qeyd edilmiş quraşdırılma, qoşulma, istismar və təhlükəsizlik 
tələbləri qaydalarına riayət etməmə zamanı, ekstremal 
şəraitlə və ya qarşısı alınmaz qüvvələr (yanğın, təbii fəlakətlər 
və s.) həmçinin, məmulatda nasazlıq və zədələrə məsuliyyət 
daşımır.

2  T Ə H L Ü K Ə S İ Z L İ K  T Ə L Ə B L Ə R İ

2.1 Soyuducu – elektrik məişət cihazıdır, buna görə də onun 
istismarı zamanı elektrik təhlükəsizliyinin ümumi tələblərinə riayət 
etmək lazımdır.

2.2 Cihaz aşağı fiziki, hissiyyatlı və ya əqli qabiliyyətli və 
ya təcrübə və biliyə malik olmayan şəxslər tərəfindən onların 
təhlükəsizliyinə cavabdeh olan şəxslərin nəzarəti altında olmadan 
istifadə (uşaqlar daxil olmaqla) üçün nəzərdə tutulmamışdır.

Uşaqlar cihazla oynamağa yol verilməməsi üçün nəzarət 
altında olmalıdırlar.

2.3 Elektrik cərəyanı vurmasından müdafiə tipi üzrə soyuducu I 
sinfə aiddir və torpağa birləşən kontaktla ikixəttli rozetka vasitəsilə 
elektrik şəbəkəsinə qoşulmalıdır.

Rozetkanın torpağa birləşən kontaktla quraşdırılması üçün 
ixtisaslaşdırılmış elektrikə müraciət etmək lazımdır. Rozetka elə 
yerdə quraşdırılmalıdır ki, soyuducunu təcili olaraq xarici elektrik 
şəbəkəsindən çıxarılması lazım olduqda əlçatan yerdə olsun.

2.4 Soyuducunun elektrik şəbəkəsinə qoşulmasından əvvəl 
qidalanma şnurunun və çəngəlin zədələrinin olub olmamasını viz-
ual yoxlamaq lazımdır. Qidalanma şnurunun zədələnməsi zamanı 
onu istehsalçıdan və ya servis xidmətindən alınmış analojı şnurla 
əvəz etmək lazımdır.

2.5 Aşağıdakı hallarda qidalanma şnurunun çəngəlini roze-
tkadan çıxardaraq soyuducunu elektrik şəbəkəsindən çıxarmaq 
lazımdır:

— onun yığışdırılması zamanı;
— işıqlandırılma lampasının dəyişdirilməsi zamanı;
— onun başqa yerə aparılması zamanı;
— onun altında döşəmənin yuyulması zamanı.
2.6. Soyuducunun soyuducu sistemində izobutan (R600а) 

soyuducu amili var.
DİQQƏT! Soyuducu sistemin germetikliyini 

zədələməyin. 
Qar  səthinin təmizlənməsi üçün soyud-

ucunun istismar üzrə rəhbərliyində tövsiyyə 
edilməmiş əşyalarla və ya cihazlardan qar 

səthinin təmizlənməsi üçün istifadə etməyin.
Soyuducu kameranın daxilində elektrik cihazlarından 

istifadə etməyin.
DİQQƏT! Soyuducu sistemin zədələnməsi zamanı otağı 

diqqətlə yoxlamaq lazımdır və soyuducunun yaxınlığında açıq 
ocaq mənbələrinin olmasına yol verməmək lazımdır, çünki 
izobutan tez alovlanan qazdır.

DİQQƏT! Soyuducunu bilavasitə tezalovlanan və odu 
yayan əşyaların və maddələrin (pərdə, lak, boya) yanında 
quraşdırmayın.

Soyuducunu mebelə quraşdırmaq (quraşdırılan soyuduc-
an başqa), həmçinin arxa dayaqların yaratdığı aralıqı, otağın 
divarı və soyuducunun arxa divarı arasındakı aralığı bağlamaq 
QADAĞANDIR!

Əgər soyuducunun üstündə və onun yan tərəflərində boş 
sahə yoxdursa soyuducunu taxçaya quraşdırmaq (bax bənd 3.2) 
QADAĞANDIR!

DİQQƏT! Soyuducunun metal yuyunma çanaqları ilə, 
su, isitmə və qaz boruları ilə, həmçinin digər torpaqlanmış 
metal birləşdirmə vasitələri ilə təmasda yerləşdirilməsi 
qadağandır.
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Yanğın təhlükəsizliyinin təminatı üçün aşağıdakılar 
QADAĞANDIR:

— soyuducunu cərəyan yüklənmələrindən nasaz müdafiəyə 
malik olan elektrik şəbəkəsinə qoşmaq. Elektrik şəbəkəsi 10A 
cərəyanı üçün nəzərdə tutulmuş müdafiə qurğusuna malik 
olmalıdır;

— soyuducunun elektrik şəbəkəsinə qoşulması üçün 
birləşdiricilərdən, çoxyerli rozetkalardan (iki və daha çox qoşulmanın 
yerinə malik olan) və uzadıcı şnurlardan istifadə etmək;

— soyuducuda sıx bağlanmamış butulkalarda bərk alkoqollu 
içkilər saxlamaq (40° və yuxarı spirt tərkibli);

— soyuducuda partlayış təhlükəsi olan maddələri saxlamaq;
— DK içində dona bilən maye ilə şüşə qab saxlamaq;
— kompressorda ərimiş qar suyunun yığılması üçün soyudu-

cuda qab olmadan istifadə etmək;
— soyuducuya 15 Vt gücdən çox işıqlandırma lampası qurmaq;
— soyuducuya başqa elektrik cihazlarını qurmaq (mikrodalğalı 

soba, toster və s.), həmçinin elektrik şəbəkəsinin elementlərinə 
rütubətin düşməsinin qarşısını almaq üçün içində maye olan qablar, 
otaq bitkiləri qoymaq.

2.7 Soyuducunun daşınması üçün əlcəkdən istifadə etmək 
məsləhətdir ki, soyuducunun kənara çıxan hissələrindən travma 
alınmasın.

2.8 Soyuducunun təmiri yalnız servis xidmətinin ixtisaslaşdırılmış 
mexaniki tərəfindən həyata keçirilməlidir, çünki qeyri-düzgün yerinə 
yetirilmiş təmirdən soyuducu təhlükə mənbəyi ola bilər.

2.9 Soyuducunun işində elektrik cırıltısı, tüstü kimi təzahürlər 
olarsa qidalanma şnurunun çəngəlini rozetkadan çıxararaq dərhal 
soyuducunu elektrik şəbəkəsindən ayırmaq və servis xidmətinin 
mexanikini çağırmaq lazımdır.

Yanğının yaranması zamanı dərhal soyuducunu elektrik 
şəbəkəsindən ayırmaq, yanğının söndürülməsi üçün tədbir görmək 
və yanğın xidmətini çağırmaq lazımdır.

2.10 Soyuducunun xidmət müddəti 10 ildir.
DİQQƏT! Soyuducunun xidmət müddətinin bitməsindən 

sonra istehsalçı məmulatın təhlükəsiz işi üçün məsuliyyətləri 
daşımır. Sonrakı istismar təhlükəli ola bilər, çünki soyudu-
cunun materiallarının təbii qocalması və tərkib hissələrinin 
köhnəlməsinin görə elektrik və yanğın təhlükəli vəziyyətlər 
yaranmasının ehtimalı əhəmiyyətli dərəcədə böyüyür.

3  S O Y U D U C U N U N  Q U R A Ş D I R I L M A S I

3.1 Soyuducunu günəş şüalarının birbaşa düşmədiyi yerə, 
qızdırıcı cihazlardan (qaz və elektrik plitələri, sobalar və istilik sis-
temi radiatorları) ən azı 50 sm məsafədə quraşdırmaq lazımdır.

3.2 Soyuducunun üstündə hava dövriyyəsi üçün üstündən və 
yan tərəflərdən ən azı 5 sm boş sahə qalmalıdır.

Soyuducunun üstündən istənilən asılan avadanlığı 5 sm-dan 
yaxın qoymaq QADAĞANDIR!

3.3 Tənzim edilən dayaqları şəkil 1-ə uyğun olaraq çevirərək 
soyuducunu döşəməyə nisbətən horizontal qoymaq lazımdır. So-
yuducu dayaq və çarxlar üzərində möhkəm dayanmalıdır.

Qapının xarici təsirlərdən asılı olmayaraq bağlanması üçün 
soyuducunu bir az arxaya əyriliklə quraşdırmaq lazımdır.

4  S O Y U D U C U N U N  İ S T İ S M A R A H A Z I R L A N M A S I

4.1 Komplektləşdirənləri qablaşdırma materiallarından azad 
etmək (polietilen paketlər, yapışqan lentlər).

DİQQƏT! Əgər dolabın və soyuducunun xarici səthləri 
polietilen müdafiə qatı ilə örtülüdüsə, soyuducunun işə 
hazırlanması zamanı onu çıxarmaq lazımdır.

4.2 Şəkil 2-yə uyğun olaraq şüşə rəfdən fiksatorları çıxarmaq 
(əgər varsa). Bunun üçün nə etmək lazımdır:

— digər əllə şüşə rəfi saxlayaraq, əvvəlvə bir, sonra isə o digər 
fiksatoru ox istiqamətində sonadək yerini dəyişmək lazımdır;

— 5.1.4-ci bəndə uyğun olaraq şüşə rəfi SK-dan çıxarmaq;
— şüşə rəfdən fiksatorları çıxarmaq və onu yeni yerə qoymaq 

lazımdır. 
Soyuducnun nəql edilməsi zamanı fiksatorlaru əks ardıcıllıqla 

şüşə rəfə taxaraq, onlardan istifadə etmək olar.
4.3 Ətraf mühitin 0 0С dərəcədən aşağı temperaturu zamanı 

nəql etmədən sonra soyuducunu elektrik şəbəkəsinə qoşmazdan 
əvvəl 4 saat otaq temperaturunda qapısı açıq vəziyyətdə saxlamaq 
lazımdır.

4.4 Komplektləşdirənləri və soyuducunu qida sodası ilə sabun 
suyunun ilıq məhlulu ilə, sonra təmiz su ilə yumaq, yumşaq parça 
ilə qurulamaq. Soyuducunun havasını dəyişmək.

Soyuducunun yuyulması zamanı tərkibində turşu, həlledicilər 
olan abraziv pasta və yuyucu vasitələrdən, həmçinin qab yumaq 
üçün vasitələrdən istifadə etmək QADAĞANDIR!

DİQQƏT! Soyuducunun daxilində şəkil 
3-ə uyğun olaraq yerləşdirilmiş soyuducu 
haqqında tam informasiya ilə lövhəciyi 
çıxarmayın. Bu informasiya texniki xidmət 
və bütün xidmət müddəti boyunca soyud-
ucunun təmiri üçün əhəmiyyətlidir.

4.5 Arxa dayaqları quraşdırmaq (komplekt-
asiyadan fərqli olaraq):

— şəkil 4-ə uyğun olaraq dayağın üst 
ilişkəyini qabağın taxmaq, sonra dayağı aşağı 
çevirmək ki, iki aşağı ilişkək soyuducunun 
qapağında tam otursun;

— şəkil 5-ə uyğun olaraq vintaçanın 
köməyi ilə hər bir dayağı quraşdırmaq və 

bərkidmək.
4.6 Soyuducunun qapısının sağ tərəfdən açılmasını təmin 

etmək olar. Plastmas detalların sınmasının qarşısını almaq üçün 
qapının yenidən taxılmasını yalnız servis xidmətinin (pulsuz – bir 
dəfə zəmanət dövründə) mexaniki yerinə yetirməlidir.

Soyuducunun qapılarının (modellər МХМ-1841-ХХ....
МХМ-1848-ХХ) formasının qarşılıqlı dalğalar şəklində dizayn 
həlli yalnız soltərəfi açılmanı nəzərdə tutur.

4.7 Soyuducunu elektrik şəbəkəsinə qoşmaq: qidalanma 
şnurunu çəngəlini rozetkaya yerləşdirmək.

DİQQƏT! Soyuducunun elektrik şəbəkəsindən ayrıldıqdan 
sonra 5 dəqiqədən tez təkrar qoşulmasına icazə verilmir.

5  T Ə Z Ə  M Ə H S U L L A R I N  S A X L A N I L M A S I 

  Ü Ç Ü N  K A M E R A N I N  İ S T İ S M A R  E D İ L M Ə S İ

5.1 MƏHSULLARIN SK-DA SAXLANILMASI VƏ 
YERLƏŞDIRILMƏSI

5.1.1 Təzə məhsulların saxlanılması üçün kamerada 
(gələcəkdə — SK) müxtəlif temperatur zonalarının mövcudluğu 
məhsulların saxlanılması üçün optimal şərait təmin edir. Məhsulların 
yerləşdirməsi zamanı nəzərə almaq lazımdır ki, SK-da ən soyuq 
zona tərəvəzlər və ya meyvələr üçün qablar üzərinfdədir, ən isti 
yer isə üst rəfdədir.

5.1.2 SK-da temperatur ətraf mühitin temperaturundan, 
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saxlanılan və yenidən yüklənən məhsulların miqdarından, qapının 
açılması tezliyindən, otaqda dondurucunun quraşdırılması yerindən 
və s. asılıdır.

5.1.3 Soyuducuda temperaturu dəqiq ölçmək yalnız laborato-
riya şəraitində müəyyən metodika üzrə mümkündür.

Soyuducunun iş rejimindən asılı olaraq kamerada hava tem-
peraturu məhsulların temperaturundan daha sürətli dəyişir. Buna 
görə ölçülmüş hava temperaturu məhsulların temperaturuna uyğun 
olmaya bilər.

Kamerada temperaturu ölçmək üçün əvvəlcədən su ilə dolu 
stəkanı bir günə kameranın orta rəfinə qoymaq və onun içinə 
termometr yerləşdirməklə təxminən ölçmək olar. Termometri rəfə 
qoymaq və ya kameradan asmaq lazım deyil.

5.1.4 Məhsulların SK-da rahat yerləşdirilməsi üçün (alt şüşə 
rəfdən başqa) şüşə rəfin vəziyyətini hündürlüyünə görə dəyişmək 
olar: bunun üçün onun arxa səthini qaldırmaq, şüşə rəfi özünə tərəf 
çəkmək və yeni yerdə quraşdırmaq lazımdır. 

Mebelə quraşdırılan soyuducuda şüşə rəfin yerinin dəyişdirilməsi 
üçün şəkil 6-ya uyğun olaraq nə etmək lazımdır:

— şüşə rəfin arxa səthini qaldırmaq lazımdır ki, rəfin ilişəkləri 
dərinlikdən çıxsın;

— şüşə rəfin yan dayaq hissələri istiqamətləndiricilərdən 
çıxana qədər şüşə rəfi özünə tərəf çəkmək lazımdır; 

— şüşə rəfin ön səthini aşağı salaraq, onu vertikal vəziyyətə 
gətirmək;

— ilişəkləri istiqamətləndiricilərdən çıxarmaq və şüşə rəfi 
götürmək lazımdır.

Şüşə rəfi əks ardıcıllıqla yeni yerə qoymaq lazımdır. 
5.1.5 SK-nin şüşə rəflərində kondensat (su damcıları) yarana 

bilər. Onun yaranması kamerada rütubətinin artması ilə əlaqədardır 
ki, bunun səbəbi aşağıdakılar ola bilər: qapının tez-tez və ya uzun 
müddət açılması (1 dəqiqədən çox); SK-də temperaturun artması; 
1.2-ci bəndə əsasən istismar tələbləri  qaydalarına və 7.1-ci bəndə 
əsasən məhsulların saxlanması üzrə tövsiyyələrə riayət etməmə; 
nov sisteminin zibillənməsi (əlavə bax).

Şüşə rəfin üzərindən yaranmış kondensatın silinməsi üçün 
nəmçəkən materialdan istifadə edilir.

5.1.6 Qapıda şüşə rəfin və ya qabların (komplektasiyadan asılı 
olaraq) vəziyyətini istifadədə rahatlıq üçün dəyişmək olar.

Dəyişmək üçün nə etmək lazımdır:
— şəkil 7-yə uyğun olaraq şüşə rəfdən məhdudlaşdırıcını 

çıxarmaq (kiçik) (əgər varsa). Əllə baryer rəfin yan səthinə bas-
araq əvvəl bir tərəfdən sonra isə digər tərəfdən möhkəmləndirici 
elementləri çıxarmaq. Yeni yerə salmaq üçün iki möhkəmləndirici 
elementi baryer rəfin bir tərəfindən qapının panelində ki, 
oyuğa salmaq və digər tərəfdən yan səthinə basaraq baryer 
rəfi  iki möhkəmləndirici elementlə quraşdırmaq. Baryer rəfə 
məhdudlaşdırıcı (kiçik) quraşdırmaq.

— şəkil 8-ə uyğun olaraq qabı iki əllə yuxarı qaldırmaq 
və oyuqaları qapıda möhkəmləndirici elementlərdən azad 
etmək. Quraşdırma yeri seçmək və qapı panelindəki oyuqları 
möhkəmləndirici elementlərlə birləşdirərək qabı qoymaq.

5.2. SK-nin TƏMIZLƏNMƏSI
SK-nin təmizlənməsi üçün nə etmək lazımdır:
— soyuducunu elektrik şəbəkəsindən ayırmaq;
— bütün məhsulları SK-dən çıxartmaq
— 4.4-cü bəndə əsasən soyuducunun yumaq və qurulamaq 

lazımdır.
DİQQƏT! Soyuducuda xoşagəlməz qoxunun yaranmasının 

qarşısının alınması üçün soyuducunun daxilini, həmçinin 

komplektləşdirənləri, qapının sıxlaşdırıcısını və qapının 
sıxlaşdırıcısının qapıya birləşən zonasını yaxşı yuyun.

6  D O N D U R U C U  K A M E R A N I N  İ S T İ S M A R I

6.1 DONDURULMUŞ MƏHSULLARIN SAXLANILMASI
6.1.1 Soyuducu qoşulan zaman dondurucu kamera (gələcəkdə- 

DK) “Saxlama” rejimində işləyir ki, bu dondurulmuş məhsulların 
keyfiyyətli saxlamasını təmin edir. Şərti olaraq DK iki zonaya 
(əlavəyə baxmaq) bölünür: “a” zonası həm dondurulma üçün, həm 
də dondurulmuş məhsulların saxlanması üçün, “b” zonası yalnız 
dondurulmuş məhsulların saxlaması üçün istifadə olunur.

6.1.2 DK-da temperatur ətraf mühitin temperaturundan, 
saxlanılan və yenidən yüklənən məhsulların miqdarından, qapının 
açılması tezliyindən, otaqda soyuducunun quraşdırılması yerindən 
və s. asılıdır.

6.2 TƏZƏ MƏHSULLARIN DONDURULMASI
6.2.1 Soyuducuda təzə məhsullar DK-nin “a” zonasında “Sa-

xlama” rejimində işləməsi zamanı donur.
Böyük miqdarda təzə məhsulların dondurulması üçün soyudu-

cunun bəzi modelləri əlavə “Dondurulma” rejiminə malikdirlər.
Məhsulları soyuducuya yığmazdan 24 saat əvvəl “Dondurulma” 

rejimini yandırmaq lazımdır və məhsulların yığılmasından 24 saat 
sonra “Dondurulma” rejimini söndürmək lazımdır.

6.2.2 Sutka ərzində dondurulan təzə məhsulların kütləsi 
dondurulmanın nominal gücündən çox olmamalıdır ki, məhsulların 
keyfiyyəti itməsin və onların saxlanma müddətləri azalmasın.

6.2.3 Qablaşdırılmış təzə məhsulları dondurmaq üçün onları 
“a” zonasına yığmaq (əlavəyə baxmaq) lazımdır.

ХМ-4421-ХХХ-N, ХМ-4521-ХХХ-N, ХМ-5124-ХХХ-F başqa, 
soyuducuda təzə ərzaqların böyük miqdarının dondurulması 
zamanı səbətin (aşağıdakı səbət istisna olmaqla) götürülməsi və 
ərzaqların birbaşa DK rəfinə qoyulması tövsiyə edilir.

Kamerada hava dövriyyəsini təmin etmək üçün məhsullar rəfin 
və ya DK-nin daxilində mövcud olan (əgər varsa) yan səthlərin 
qırağından çıxmamalıdır.

DİQQƏT! dondurulmuş məhsulların temperaturunun 
yüksəlməsi və onların saxlama müddətlərinin azalmasının 
qarşısını almaq üçün DK-ya dondurulma üçün yüklənən  təzə 
məhsulların və əvvəl dondurulmuş məhsulların bir-birinə 
toxunmasına yol verməyin.

6.3 DONDURULMUŞ MƏHSULLARIN YERLƏŞDİRİLMƏSİ
6.3.1 Dondurulmuş məhsulları mümkün qədər bir-birinə sıx 

qoymaq lazımdır ki, elektrik enerjisinin verilməsində fasilələr 
yaranması, soyuducunun sıradan çıxması zamanı soyuducuda 
aşağı temperatur mümkün qədər çox qalsın. 

6.3.2 “b” zonasında iki və ya daha çox səbət olan soyuducuda 
dondurulmuş məhsulları DK-nin rəfinə qoyulmasına icazə verilir, 
bunun üçün 6.2.2.-ci bəndə uyğun olaraq yükləmə həddi xəttini 
nəzərə alaraq əvvəlcədən səbəti çıxarmaq (alt səbətdən başqa) 
lazımdır.

6.3.3 Məhsulların yığılması və ya boşaldılması zamanı 
səbətləri sonadək özünə tərəf çəkmək lazımdır, yığışdırılma zamanı 
isə onları sonadək çəkərək dəstəyindən tutub yuxarı qaldırmaq 
lazımdır. 

Səbətlərin SK-dan kənarda rahat daşınması üçün onlar yan 
səthlərdə dəstəklərə malikdirlər.

DİQQƏT! DK-da hava dövriyyəsini təmin etmək üçün 
məhsulların yığılması və ya boşaldılması zamanı səbətləri 
sonadək çəkmək lazımdır.
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6.4 SOYUDUCUNUN BUZUNUN ƏRİDİLMƏSİ VƏ 
TƏMİZLƏNMƏSİ

 No Frost  avtomatik ərimə sistemi ilə (bundan sonra - No 
Frost sistemi) (Əlavəyə bax) olan soyuducu üçün DK əritməsi tələb 
edilmir. DK yalnız ildə bir dəfədən az olmayaraq yığışdırılmalıdır.

6.4.2 No Frost sistemi ilə olmayan soyuducuda DK və ya 
soyuducu şöbədə qar örtüyü əmələ gəlir. Əmələ gəlmiş qar 
örtüyü 3 m-dən artıq olduqda (МХМ-2808-ХХ, МХМ-2819-ХХ, 
МХМ-2826-ХХ, МХМ-2835-ХХ, МХ-2822-ХХ, МХ-2823-ХХ 
modellərdə 5 mm-dən 7 mm-ə qədər) donun açılması və 
yığışdırılması üçün soyuducu elektrik şəbəkindən kəsilməlidir. Qar 
örtüyü soyuğun ərzaqlara ötürülməsinə maneçilik törədir.

Bəzi soyuducuların çatdırılma dəstinə DK-nin buzunun açılması 
zamanı buz səthinin götürülməsi üçün plastik bel daxildir.

Soyuducunun səthindən qar örtüyünü təmizləmək üçün soy-
uducu aqreqatın zədələnməsinin qarşısının alınması üçün metal 
əşyalardan istifadə etmək QADAĞANDIR.

6.4.3 Soyuducunu hər buzunun əridilməsindən sonra, lakin ən 
azı ildə iki dəfə təmizləmək lazımdır.

 DK-nin buzunun əridilməsi və təmizlənməsi üçün nə 
etmək lazımdır:

— qidalanma şnurunun çəngəlini rozetkadan çıxardaraq soy-
uducunu elektrik şəbəkəsindən ayırmaq;

— bütün məhsulları DK-dən çıxarmaq və SK-nin rəflərinə 
qoymaq;

— DK-nin qapısını açıq qoymaq;
— ərimiş su Əlavəyə müvafiq olaraq aradan qaldırılmalıdır (No 

Frost sistemi olmadıqda);
— 4.4-cü bəndə əsasən soyuducunu yumaq və qurulamaq 

lazımdır.
DİQQƏT! Soyuducuda xoşagəlməz qoxunun yaranmasının 

qarşısının alınması üçün soyuducunun daxilini, həmçinin 
komplektləşdirənləri, qapının sıxlaşdırıcısını və qapının 
sıxlaşdırıcısının qapıya birləşən zonasını yaxşı yuyun. 

7  M Ə H S U L L A R I N  D O N D U R U L M A S I ,  B U Z U N U N 

AÇILMASI VƏ SAXLANILMASINA DAİR TÖVSİYYƏLƏR 

7.1 MƏHSULLARIN SK-da saxlanılması
7.1.1 Məhsulların təravətinin, rənginin, rütubətinin qorunması 

üçün onları qablaşdırmada və ya bağlı qabda saxlamaq lazımdır. 
Mayelərin kip bağlanmış qabda saxlanması rütubətin artmasının 
və kənar qoxuların yaranmasının qarşısını alır.

Qablaşdırma üçün qida məhsulları üçün polietilen paketlərdən, 
alyuminium folqadan, bağlı qablardan istifadə edilir.

Qablaşdırma üçün yararlı deyil: qablaşdırma üçün kağız, per-
qament, açılmış mağaza qablaşdırılması, istifadə edilmiş polietilen 
paketlər.

7.1.2 Qablara yerləşdirilmiş meyvə və tərəvəzləri qablaşdırmasız 
saxlamaq olar (yuyulmuş meyvə və tərəvəzləri). Bu zaman alt şüşə 
rəfin səthində kondensat yarana bilər.

7.1.3 SK məhsulların qısamüddətli saxlanması üçün nəzərdə 
tutulduğundan müntəzəm olaraq saxlanan məhsulların keyfiyyətini 
yoxlamaq və saxlama müddətinə riayət etmək lazımdır. Saxla-
ma müddətləri və əsas qida məhsullarının yerləşdirilməsi üzrə 
tövsiyyələr cədvəl 1-də yerləşdirilib.

DİQQƏT! Bitki yağları və piylər qapının sıxlaşdırıcısına 
və soyuducunun plastik səthlərinə düşməməlidir, çünki bu 
onların dağılmasına səbəb ola bilər.

7.2 DONDURUCU KAMERADA MƏHSULLARIN DONDUR-
ULMASI VƏ SAXLANILMASI

7.2.1 Bütün növ ət və quş əti, bütün ət məhsulları, balıq, 
tərəvəzlər, giləmeyvələr, meyvələr, bişirilmələr, hazır yeməklər, 
süd məhsulları dondurula bilər.

Xama, mayonez, yarpaq salatı, turp, qıtığotu, soğan, sarımsaq    
dondurma olmaz. 

7.2.2 Soyuğun emalı üçün əlverişli şərait yaratmaq üçün 
dondurulmuş məhsulları bir dəfə istifadə üçün rahat paylara bölmək 
və paketə qoymaq məqsədəuyğundur. Dondurulan məhsulun qatı 
nə qədər nazik olarsa dondurulma da o qədər intensiv olar, onun 
keyfiyyəti və saxlanma müddəti də çox olar. Qablaşdırma məhsula 
sıx olmalıdır (onun içindəki hava mümkün qədər az olmalıdır) 
və rezinlə, plastik zajimlə qermetik bağlı olmalıdır. Dondurulan 
məhsullara məhsulun son istifadə müddəti, tərkibi və s. barədə 
məlumat əks olunan kartların yapışdırılması tövsiyyə edilir.

Dondurulmuş qida məhsullarının soyuducuda saxlanılması 
üzrə tövsiyyələr cədvəl 2-də qeyd edilib.

DİQQƏT! Məhsulların qablaşdırmada qeyd edilmiş saxla-
ma müddətlərinə riayət edin.

7.3 QİDA BUZUNUN HAZIRLANMASI
7.3.1 Buz üçün formanın dörddə üç hissəsini içməli su ilə 

doldurun və soyuducunun “a” zonasına yerləşdirin.
Su ilə dolmuş buz üçün formanı МХ-2822-ХХ, МХ-2823-ХХ-da 

dondurucu bölmənin yan divarına yaxın qoymaq lazımdır.
7.3.2 Buz üçün formanı 5 saniyə ərzində ilıq suya saldıqda və 

sonra çevirərək formanı əydikdə buz formaları asanlıqla çıxır. 
DİQQƏT! Buzu  buz üçün formadan çıxartdıqdan dərhal 

sonra ağıza qoymayın və yaş əllə dondurulmuş məhsullara 
toxunmayın ki, əlləriniz ona donub yapışmasın.

7.4 AŞAĞIDAKILAR TÖVSIYƏ EDILMIR:
— soyuducuya isti məhsullar yerləşdirmək. Onları əvvəlcədən 

otaq temperaturuna qədər soyutmaq lazımdır;
— donu açılmış məhsulları təkrar dondurmaq.
7.5 MƏHSULLARIN DONUNUN AÇILMASI
7.5.1 Məişət şəraitində məhsulların donunun açılması üçün 

bir neçə üsul var:
— yüksək tezlikli cərəyanlı soba (YTC-soba);
— soyuducunun təzə məhsulların saxlanma kamerası. 

Məhsulların donunun belə üsulla açılması məhsulun əsas 
keyfiyyətinin saxlanması üçün əlverişlidir;

— otaq temperaturunda. Əsasən istifadədən əvvəl termiki 
emala mərzu qalan məhsullar üçün istifadə edilir.

7.5.2 Meyvə və giləmeyvələrin buzunu soyuducunun yuxarı 
rəfində saxlanma kamerasında və ya otaq temperaturunda 
açmaq olar. 

7.5.3 Tərəvəzlərin donu emaldan əvvəl adətən  açılmır: onların 
donu bişirilmə zamanı açılır.

7.5.4 Hazır qidaları (emaldan keçmiş məhsullar) onların don-
unu açmadan qızdırmaq tövsiyyə edilir.

8  S O Y U D U C U N U N  İ Ş İ N D Ə  X Ü S U S İ Y Y Ə T L Ə R

8.1 Əgər soyuducunun yenicə bağlanan qapısını açmaq 
mümkün deyilsə, 1-3 dəqiqə gözləmək lazımdır ki, kamera 

Cədvəl 1 — SK-da əsas qida məhsullarının saxlanması 
və yerləşdirilməsi üzrə tövsiyyələr

Məhsullar Saxlanma 
müddəti, sutka SK-da yerləşdirilmə

Çiy ət, balıq, farş 1-dən 2-yə 
qədər Alt rəfdə (daha soyuq yer)

Kərə yağı, рendir 
(növündən asılı 
olaraq)

5-dən 7-yə 
qədər

Baryer rəflərdə və qapıda və ya orta 
rəfdə qablarda

Süd, qaymaq, 
qatıq 1-dən  3-ə qədər Baryerlərdə və qapıda və ya orta 

rəfdə qablarda

Yumurta 10 Baryer rəflərdə və qapının panelində 
qablarda  

Meyvə və tərəvəz 10-a qədər Qablarda (meyvə və ya tərəvəzlər 
üçün)

Cədvəl 2 – Dk-da saxlanma müddətləri üzrə tövsiyyələr

Məhsullar Saxlanma müddəti, ay

Təzə balıq, dəniz məhsulları 3 aya qədər 

Kərə yağı pendir ( sortundan asılı 
olaraq), 6 aya qədər

Çiy ət, quş əti 9 aya qədər

Tərəvəz, meyvə, giləmeyvə 12 aya qədər
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daxilindəki təzyiq çöldəki təzyiqlə bərabərləşsin və qapını açın.
8.2 Soyuducunun işi səslə müşayiət olunur ki, onlar funksional 

xarakter daşıyırlar və hər hansı qüsurla bağlı deyillər.
Soyuducuda temperaturun verilmiş səviyyədə saxlanması 

üçün kompressor vaxtaşırı yanır və sönür. Bu halda yaranan səs 
normal hadisədir. Soyuducuda işçi temperatur yaranan kimi onlar 
avtomatik olaraq sakitləşir.

Soyuducuların bəzi modellərində kompressorun yanması və 
sönməsi zamanı çıqqıltı eşidilə bilər — bu temperaturu tənzimləyici 
rele işləyir.

Şırıldı səsləri soyuducunun soyutma sistemin boruları üzrə 
amilin dövriyyəsini müşayiət edir, mümkün çatlama səsləri isə 
materialların temperatur genişlənmələriylə bağlıdır.

Cüzi uğultu No Frost sistemi ilə olan soyuducuda yelləyənin 
işlənməsi ilə bağlıdır.

8.3 Soyuducunun istismarı prosesində əlavə səs mənbələri 
yarana bilərlər.

Səsin güclənməsi rəflərin yanlış quraşdırması (şüşə rəf, qablar) 
zamanı və ya soyuducuda yerləşdirilmiş məhsullarla qabların bir 
birinə dəyməsi səbəbindən yarana bilər. Bu halda rəfləri yenidən 
qoyaraq və qabların bir-birinə toxunmasını aradan qaldıraraq səsi  
azaltmaq olar.

Səs mənbələri həmçinin soyuducunun elementləri ola bilər (ko-
ndensator, borular, məftillər, əriyən su sistemin elementləri) ki, onlar 
nəqletmədən (daşınmadan və ya qeyri-düzgün quraşdırılmadan 
sonra) sonra bir-birinə dəyə bilər. Soyuducunun elementlərinin 
vəziyyətini nizama salaraq və ya onları düzgün qoyaraq soyuduc-
unun işi vaxtı əlavə səsi aradan qaldırmaq olar.

8.4 Soyuducunun dolabı qapının perimetri boyu və ya 
МХМ-2808-ХХ, МХМ-2819-ХХ, МХМ-2826-ХХ.

МХМ-2835-ХХ (baxmaq əlavə) modellərində köndələn boru 
zonası qızır ki, bu da kondensatın yaranmasının qarşısını alır.

Qızma temperaturu ətraf mühitin temperaturundan, DK-
da saxlanan məhsulların sayından, həmçinin kondensatorun 
kirlənməsindən asılıdır. Soyuducunun işi zamanı qızma tempera-
turunun artması nasazlıq demək deyil.

DİQQƏT! Ən azı ildə iki dəfə əvvəlcə elektrik şəbəkəsindən 
ayırmaq və soyuducunu  divardan çəkib, şəkil A9-a uyğun 
olaraq tozsoranla soyuducunun bütün arxa divarını və 
kondensatorları təmizləyin. Kondensatorda tozun yaranması 
elektrik enerjisi sərfiyyatının artmasına gətirib çıxarır.

 Elektrik şəbəkəsində gərginliyin dəyişməsi zamanı soy-
uducu müddətdə mümkün olan gecikmə ilə iş gərginliyinin bərpa 
edilməsindən sonra işə salınır.

8.  Soyuducuda penopoliuretan istilik izolyasiyası materialı 
istifadə olunur ki, o donma yaradır. Soyuducunun səthlərində 
penopoliuretanın yatmasından yaranmış əhəmiyyətsiz əyriliyin 
mümkün yaranması soyuducunun işinə təsir etmir və istilik 
izolyasiyasını pisləşdirmir.

9  S A X L A N M A  V Ə  N Ə Q L E T M Ə  Q AY D A L A R I

9.1 Qablaşdırılmış soyuducu təbii hava dövriyyəsi olan bağlı 
yerlərdə 80%-dən çox olmayan nisbi rütubətdə saxlanılmalıdır.

9.2 Əgər soyuducu uzun müddət istismar edilməyəcəksə, onu 
elektrik şəbəkəsindən ayırmaq, bütün məhsulları çıxarmaq, buzunu 
açmaq, təmizləmək lazımdır. Təmizləndikdən sonra qapısını açıq 
qoymaq lazımdır ki, qoxu yaranmasın. 

9.3 Soyuducunu istənilən nəqliyyat vasitəsilə işçi vəziyyətdə 
(vertikal) nəql etmək lazımdır. Nəql etməzdən əvvəl onu möhkəm 
bağlamaq lazımdır ki, nəqliyyat vasitəsinin içində onu mümkün 

zədələrdən, tərpədilmədən və düşmədən qorumaq mümkün olsun.
9.4 Soyuducunun yüklənməsi – boşaldılması zamanı onu zərbə 

yüklənmələrinə məruz qoymaq QADAĞANDIR.
DİQQƏT! Soyuducunu onları sındırmamaq üçün qapının 

qulpundan, panel və ya dekorativ sipər (əgər varsa), reklam 
blokundan tutaraq qaldırmayın.

1 0  M Ü M K Ü N  N A S A Z L I Q  V Ə  O N L A R I N 

   A R A D A N  Q A L D I R M A S I  M E T O D U 

10.1 İstehlakçı tərəfindən aradan qaldırıla bilən nasazlıqlar 
cədvəl 3-də göstərilib. Əgər nasazlığı müstəqil aradan qaldırmaq 
mümkün olmayıbsa, servis xidmətinin mexanikini çağırmaq 
lazımdır.

10.2 Servis xidmətinə müraciət edən zaman soyuducunun 
modeli və zavod nömrəsini qeyd etmək lazımdır.

11 İŞIQLANDIRILMA LAMPASININ DƏYIŞDIRILMƏSI

11.1 İşiqlandırılma lampasının dəyişdirilməsini soyuducunun 
işıqlandırılma konstruksiyasını nəzərə alaraq etmək lazımdır (bax 
şəkil 10, 11).

Işıqlandırılma lampasının dəyişdirilməsi üçün nə etmək 
lazımdır:

— qidalanma şnurunun çəngəlini rozetkadan çıxardaraq soy-
uducunu elektrik şəbəkəsindən çıxarmaq;

— şəkil 10-a uyğun olaraq vinti açmaq, plafonu ox istiqamətində 
açmaq;

— şəkil 11-ə uyğun olaraq plafonu ox istiqamətində çıxarmaq  
(vint nəzərdə tutulmayıb);

— 15 Vt gücdən çox işıqlandırma lampası qurun;
— plafonu quraşdırın (əgər varsa) vintləri bağlayın.

1 2  U T İ L İ Z A S İ YA

12.1 Soyuducunun qablaşdırılması üçün tətbiq edilən mate-
riallar təkrar xammalın toplanması  məntəqələrinə daxil olarlarsa 
tamamilə təkrar emal edilə və istifadə edilə bilərlər. 

DİQQƏT! Uşaqlara qablaşdırma materialları ilə oynamağa 
icazə verməyin, çünki onlar karton qutusuna daxil olub və 
örtüyə dolaşıb boğulma təhlükəsi ilə üzləşə bilərlər.

12.2 Utilizasiya olunmalı soyuducunun qidalanma şnurunu 
kəsərək onu yararsız vəziyyətə salmaq və ölkənin qüvvədə olan 
qanunvericiliyinə uyğun olaraq utilizasiya etmək lazımdır.

12.3 Diqqətli olmq və izləmək lazımdır ki, utilizasiyadan əvvəl 
soyuducu sistemin boruları zədələnməsin. Soyuducu sistemdə 
olan R600а soyuducu aqreqatı mütəxəssis tərəfindən utilizasiya 
edilməlidir.

13 ZƏMANƏT ÖHDƏLİKLƏRİ VƏ TEXNİKİ XİDMƏT

13.1 Soyuducunun istismarının zəmanət müddəti təchiz 
komplektinə daxil olan zəmanət kartında göstərilmişdir. 

İstismarın zəmanət müddəti satış tarixindən, satış haqqında 
işarə olmadıqda isə məhsulun zavod nömrəsində göstərilmiş ist-
ehsal tarixindən hesablanır.

13.2 Zəmanət dəstə daxil olan plastik məmulatlara, dekorativ 
sipərə, dayağa, sıxlaşdırıcıya və qapının dəstəyinə aid edilmir.

13.3 Zəmanət öhdəlikləri aşağıdakılara aid edilmir: 
— xidmət təşkilatlarının siyahısına daxil edilməmiş şəxslər 

Şəkil

kondensator

Şəkil

plafon

vint
plafon

Şəkil
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tərəfindən təmirin həyata keçirilməsinə;
— bütün hərəkət edən nəqliyyat növlərində məmulatın istismarı 

zamanı;
— istismar üzrə rəhbərlikdə qeyd edilmiş quraşdırılma, 

qoşulma, istismar və təhlükəsizlik tələbləri qaydalarına riayət 
etməmə zamanı;

— məmulatın və onun tərkib hissələrinin mexaniki, kimyəvi və 
termiki zədələrinə;

— ekstremal şəraitlə və ya qarşısı alınmaz qüvvələr (yanğın, 
təbii fəlakətlər və s.) həmçinin, ev heyvanları, həşəratlar tərəfindən 
və gəmiricilər səbəbindən nasazlıq və zədələrə.

13.4 Zəmanətli istismar müddətində soyuducunun işinin 
keyfiyyətinin yoxlanılması və təmiri pulsuz həyata keçirilir. 
Zəmanətli təmir üçün soyuducunun çatdırılması və təmirdən so-
nra onun qaytarılması zəmanətli təmiri həyata keçirən təşkilatlar 
vasitəsiylə həyata keçirilir.

Əgər yoxlama nəticəsində soyuducunun işində çatışmazlıq 

Cədvəl 

1 4  T E X N İ K İ  X İ D M Ə T  V Ə  S O Y U D U C U N U N  T Ə M İ R İ  Ü Z R Ə  Y E R I N Ə  Y E T I R I L M I Ş  İ Ş L Ə R İ N  S İ Y A H I S I

DİQQƏT! Servis xidmətinin mexaniki tərəfindən soyuducunun xidmət müddəti dövründə bütün yerinə yetirilmiş işlər üzrə cədvəl 
4-ün doldurulmasını tələb edin.

Cədvəl
Soyuducu № ________________________________

Tarix Yerinə yetirilmiş işlər Mexanikin soyadı İmza

təsdiqlənməzsə, nəqliyyat xərclərini servis xidmətinin preyskurantı 
üzrə sahibkar ödəyir.

Soyuducunun istismarı şərtlərinin pozulmalarına görə 
çatışmazlığın yaranması zamanı nəqliyyat və təmir xərclərini servis 
xidmətinin preyskurantı üzrə sahibkar ödəyir.

DİQQƏT! İstehsalçı (satıcı) məhsulun quraşdırılması, 
qoşulması və istismar qaydalarına riayət edilməməsi 
səbəbindən yaranan istehlakçının həyat, sağlamlıq və ya 
mülkiyətinə vurulmuş ziyan üçün məsuliyyət daşımır.

Istehlakçının, satıcının və istehsalçının hüquq və vəzifələri 
“Istehlakçıların hüquqlarının müdafiəsi haqqında” Qanunla 
tənzimlənir.

13.5 Texniki xidmət və soyuducunun bütün xidmət müddəti 
ərzində onun təmiri servis xidmətinin ixtisaslaşdırılmış mexaniki 
tərəfindən həyata keçirilməlidir. 

13.6 Servis xidmətinin yerləşdiyi ünvan haqqında məlumatı 
soyuducunu satmış təşkilatdan almaq, həmçinin çatdırılma dəstinə 
daxil olan xidmət təşkilatlarının siyahısında tapmaq olar.

MÜMKÜN NASAZLIQ EHTİMAL EDİLƏN SƏBƏB ARADAN QALDIRMASI METODU

 Elektrik şəbəkəsinə qoşulmuş 
soyuducu işləmir, SK-da işıqlandırılma 
lampası yanmır

Elektrik şəbəkəsində gərginlik yoxdur
Şəbəkəyə istənilən elektrik cihazını daxil edib elektrik 
şəbəkəsinin rozetkasında gərginliyin mövcudluğunu 
yoxlamaq

Şəbəkəyə istənilən elektrik cihazını daxil edib 
elektrik şəbəkəsinin rozetkasında gərginliyin 
mövcudluğunu yoxlamaq

Rozetkayla qidalanma şnurunun çəngəlinin əlaqəsini təmin 
etmək

Soyuducu işləyir, lakin SK-da 
işıqlandırılma lampası yanmır işıqlandırılma lampası yanıb 11-ci bəndə əsasən lampanı yenisi ilə vəz etmək  

Soyuducunun işi zamanı səs səviyyəsi 
artıb Soyuducu düzgün quraşdırılmayıb 11-ci bəndə əsasən soyuducunu quraşdırmaq

SK-da su mövcuddur Ərimiş qar suyunun axma sistemi zibillənib Əlavəsinə əsasən suyun axma sisteminin zibillənməsinin 
qarşısını alın

Kameralarda temparatur artıb

Qapılar kip bağlanmayıb Soyuducunun qapısını kip bağlamaq 

İstismar şərtləri pozulub 1.2, 3.1, 3.2 bəndlərinin icrasını təmin etmək

Kameralarda temparatur düzgün seçilməyib Kameralarda daha aşağı temparatur seçmək
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DIQQAT!  metalldan ishlangan suv utkazgich 
trubalariga,issiklik sistemalariga,kanalizatsiya va gaz ta‘min-
oti metall kurilmalariga va boshka metall kommunmikatsiya 
uskunalariga urnatish ka‘iyan TA‘KIKLANADI!
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Тавлиди ҶС“АТЛАНТ”
хиёбони Победителей, 61, 220035 шаҳри Минск, Ҷумњурии Беларус

www.atlant.by

ДАСТГОЊИ САРДКУНАНДА

Муштарии мўњтарам!
Дар аснои харидории дастгох (яхдон- сармодон, яхдони дорои компресори якхучраги) (аз ин ба баъд - яхдон) ба он та-

ваччух кунед, ки  хуччати замонати он дуруст пур карда шавад. Инчунин дар он бояд мухри ташкилоте, ки онро фурухтааст 
ва таърихи фуруш руи талонхои чудошаванда сабт гардад.

Ошноии комил бо дастурамал истифодаи дурусти яхдонро барои Шумо кафолат медињад. Дар тамоми давраи ис-
тифодаи яхдон дасту-рамали онро њифз намоед. Яхдон бо талаботи регламенти техникии мањдудияти истифодаи баъзе 
маводи хавфнок дар дастгоњњои барќї ва электронї, ки тавассути њукумати Украина аз 3 декабри соли 2008 тањти раќами  
№1057 тасдиќ шудааст,љавобгў мебошад. Таркиби ашёи зараровари танзим шуда аз нормативњои муайян шудаи регламенти 
техникї зиёд нест.

Системаи мудирияти сифати коркард ва тавлиди мањсулоти ЉСП “АТЛАНТ”ба талаботи СТБ ISO 9001-2009 мутобиќ аст 
ва дар Реестри Миллии системаи тасдиќи мутобиќати РБ тањти раќами №BY/112 05.01. 002 0014 сабт шудааст.

1  М А Ъ Л У М О Т И  У М У М Ї

1.1 Дастурамали истифода дорои замимаи, ки он шомили маълу-
мот роҷеъ ба мудирият ва вижагиҳои истифодаи яхдон аст, мебошад. 
Моделхои мухталифи яхдонњо дорои рањнамои истифода мебошанд. 
Рақамҳои охири яхдон (ба таври шартӣ “-ХХ “ ё “-ХХХ” ишора ба 
шумораи истеҳсолии яхдон аст,ки дар корти кафолат(замонат) ва 
намудори (ҷадвали) дохили қисмати чапи камера барои нигахдории 
маводи ѓизоии тару тоза (минбаъд- яхдон) нишон дода шудааст. 
Доштани пӯшиши қисмати болоӣ, дараҷаи баланди муассирияти 
интиқоли барқ ва танаввӯъи рангӣ аз хусусиёти фарқкунандаи сохт 
ва чи гунагии тарзи истеҳсоли яхдон ба ҳисоб меравад.

 Зимни истифодаи яхдон таваљљўњ ба нукоти зер зарур аст:
— дараҷаи ҳарорати муҳити атроф мутобиқ бояд ба нишондоди 

замимаи бошад;
— истифодаи нерӯи барқ аз шабакаи ҷараёни тағйирёбандаи барқ 

бояд дар ҳудуди қувваи барқи номиналии 220 - 230 B бо ҳисоби ихти-
лофи +10 дарсадии номиналӣ ва басомади (50+1) Гс сурат бигирад;

— дараҷаи рутубати нисбӣ набояд аз 75 дарсад бештар бошад.
Дар сурати истифодаи ғайри чунин шароити яхдон хусусиёти 

барқиву ҳароратии он метавонад ба талаботи корхонаи тавлидкунан-
даи маҳсулот ҷавобгӯ набошад.

Истифодаи яхдон дар биноњои љои хоб тавсия намешавад. Бояд 
таваљљўњ дошт, ки кори яхдон бо садои баланди фаъолияти муњар-
рики он њамроњ аст. 

ТАВАЉЉЎЊ! Биное,ки истифодаи яхдон дар он дар назар 
аст, бояд бо дар назардошти на камтар аз 1м3 барои 8 г маводи 
сардкунндаиR600a дорои њаљм дар фароварда бошад. Вазни 
маводи сардкунанда дар љадвали мутаносиб бо расми 3 нишон 
дода шудааст.

1.3 Маљмўъаи тањвилї шомили мањсулоти такмилї, роњнамои-
(дастурамали) истифода њамроњ бо замимаи, фењрасти муассисоти 
хизматрасон, тамѓаи короии энергетикии васоили сардкунанда (мин-
баъд- тамѓа), корти кафолат бо расиди тамѓа мебошад. Ањамияти 
тавсифи фаннии яхдон дар расиди тамѓаи он зикр шудааст. Бењтар 
аст то расиди тамѓа аз корти кафолат људо ва он бо тамѓаи тавсифи 
фаннї якљо нигоњ дошта шавад. Хусусиёти дигари фаннии яхдон ва 
маълумот дар бораи миќдори афзори (ќисмњои) такмилї дар шакли 
намудор (љадвал) дар корти кафолат нишон дода шудааст.

1.4 Тавлидкунада зимни њифзи таѓйирнопазирии хусусиятњои 
ас-лии фаннии яхдон имкон дорад сохт ва таркиби онро такмил 
дињад. 

ТАВАЉЉЎЊ! Тавлидкунадаи мањсулот (фурўшанда) аз љум-
ла дар давраи мўњлати кафолатнок барои нуќсу зиёни во-рида 
бинобар риоят нашудани муќаррарот ва шароити нигахдо-риву 
њифзи мањсулот масъулиятпазир нест. Њамчунин дар су-рати 
рух додани њодисањои ѓайрииродї, аз љумла сўхтор, вуќўъи 
офати табиъї ва ѓайра масъулияти таъмиру тармими мањсулотро 
ба дўш надорад.

2  М У Ќ А Р Р А Р О Т И  Б Е Х А Т А Р Ї

2.1 Яхдон – дастгоњи барќии маишї мањсуб меёбад, бинобар ин 
зимни истифодаи он риояти муќаррароти умумии марбут ба беха-
тарии яхдон зарур аст.

2.2 Дастгоњ барои истифодаи шахсони дорои (аз љумла,ба кўда-
кон) ќобилиятњои мањдуди љисмонї,њиссї ва аќлї пешбинї нашудааст.
Њамчунин истифодаи он тавассути афроди таљрибаву дониши зарурї 
надошта ё афроди тањти назорат набуда ва касоне,ки аз сўи масъу-
лони таъмини бехатарии кори яхдон машварат нагирифтаанд,љоиз 
нест. Кўдакон бояд тањти назорат бошанд, то онњо машѓули бозїбо 
дастгоњ нагарданд.

2.3 Яхдон аз лињози њифозатї дар баробари зарбаи барќї ба навъи 
(категорияи) 1 дохил мешавад ва иттисоли он ба шабакаи барќ бояд 
тавассути поябарги (розеткаи) ду ќутба бо доштани сим ба замин сурат 
бигирад. Барои насби поябарги (розеткаи) дорои сим ба замин бояд 
ба мутахассиси ботаљрибаи барќ мурољиат шавад. Поябарг бояд дар 
мањале насб гардад,ки дар сурати зарурати ќатъи изтирории яхдон 
аз шабакаи берунии барќ он ќобили дарёфт бошад.

2.4 Ќабл аз пайваст кардани яхдон бо шабакаи барќ бояд таваљљ-
ўњшавад,ки сими барќ ва душохаи он (вилка) аз љињати бехатарї без-
арар ва ќобили истифода бошад. Агар сими барќ хароб бошад,зарур 
аст то он бо сими дигари бехатари мушобењ,ки аз тавлидкунандаи 
мањсулот ва ё маркази хизматрасонї дарёфт шудааст, иваз гардад.

2.5 Дар чунин мавридњо бо берун кашидани вилкаи сими барќ аз 
поябарќ ( розетка) ќатъ намудани кори яхдон зарурист:

— њангоми поксозии яхдон;
— њангоми иваз кардани чароѓи рўшанидињанда;
— њангомиљо ба љо кардани он дар љойи дигар;
— њангоми шўстани зерљойгоњи он.
2.6 Системаи сардкунандаи яхдон дорои моеъи сардкунандаи 

изобутан (R600а) мебошад.
ТАВАЉЉЎЊ! Аз зарар дидани ќобилияти 

герметикии системањои сардкунанда љилавгирї 
намоед. Аз ба кор бурдани ашё ва дастгоњњое, 
ки истифодаи онњо тибќи дастурамали бањра-

бардории яхдон тавсия нашудааст, худдорї намоед. Истифодаи 
дастгоњњои барќї дар дохили яхдон тавсия намешавад.

ТАВАЉЉЎЊ! Њангоми хароб шудани системаи сардкунан-
даи яхдон бояд њавои дохили бинои нигањдории он иваз карда 
шавад ва аз ба вуљуд омадани манбањои эњтимолии сўхтор дар 
масофаи наздик ба яхдон љилавгирїшавад,зеро изобутан гази 
оташгир аст.

ТАВАЉЉЎЊ! Набояд яхдон мустаќиман дар масофаи на-
здик бо ашё ва маводи зуд оташгиранда ( парда, лок ва рангњо 
ва гайра ) насб гардад. Насби яхдон дар дохили мебел( истисно 
яхдони махсус) манъ аст. Њамчунин зимни насби яхдон лозим 
аст, то миёни тарафи пушти он ва девори бинои љои нигањдории 
яхдон фосилаи муайян нигоњ дошта шавад.

Гузоштани яхдон дар тањмон ва љое,ки вуљуди фазои озод барои ях-
донро аз ќисмати боло ва атроф номумкин месозад, мамнўъ аст. (нг. 3.2).

ТАВАЉЉЎЊ! Чобачо кунии хануккунак, ва яхдон дар назди 
даст шухои оханин, кубурхои обгузар, кубурхои гази, ва гайра 
кабелхои зеризаминии, камунали манъ аст.

Барои таъмини бехатарї аз сўхтор тавсия мешавад:
— яхдон дар мавриди афзоиши аз њад зиёди ќувваи барќ бо ша-

бакаи барќи дорои нуќси њифозатї пайваст карда нашавад. Шабакаи 
барќ бояд дорои созу кори (механизми) њифозатии му-таносиб бо 
љараёни барки 10 А бошад;

— барои пайваст кардани яхдон ба манбаи таъмини барќ бояд аз 
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воситаи танзимкунандаи барќ (переходник), пойбаргњои дорои чанд 
љойгоњ (пойбаргњои дорои ду ва ё бештар аз он љойгоњ) ва симњои 
тамдидкунада истифода шавад;

— нигањдории нўшобањои сахттаъсири алкоголии (дорои тар-
киби спиртии 40° ва болотар аз он) дар зарфњои шишагини хуб 
мањкам набуда,тавсия намешавад;

— нигањдории маводи ќобили инфиљор дар дохили яхдон 
манъ аст;

— нигањдории зарфњои шишагин дар сармодон бо моеъи ях-
шаванда манъ аст;

— истифодаи яхдон дар сурати набудани зарфи љамъоварии яхи 
обшудаи компрессор манъ аст;

—гузоштани чароѓи равшанидињандаи дорои ќудрати беш аз 
15 Вт дар дохили яхдон манъ аст;

— гузоштани дигар воситањои барќї рўи яхдон ( тундпаз, тос-тер 
ва ѓайра), њамчунин зарфњои дорои моеъ, рустанињои хонагї барои 
љилавгирї аз афтодани рутубат бар рўи унсурњои ноќилњои барќї 
мамнўъ аст.

2.7 Њангоми таѓйир додани љои нигањдории яхдон ба хотири 
љилавгирї аз зарар ва латхурии эњтимолї истифодаи дастпўшакњои 
њифозатї ва дигар воситањо тавсия мешавад.

2.8 Таъмири яхдон бояд танњо тавассути таъмиргари мутахас-сиси 
маркази хизматрасонї анљом дода шавад, зеро таъмири ѓайрикасбии 
яхдон метавонад сабаби ба вуљуд омадани манбаи хатар гардад.

2.9 Дар сурати пеш омадани номурратабии кори яхдон бинобар 
пайдо шудани садои ќарсу ќурси барќ, баромадани дуд ва ѓайра, фавран 
бояд кори яхдон бо берун овардани дастгоњи иттисоли барќ аз поябарг 
(розетка) ќатъ ва мутахассиси маркази хизматрасонї даъват шавад.

2.10 Мўњлати истифодаи яхдон 10 сол аст.
ТАВАЉЉЎЊ! Баъд аз анљоми давраи истифодабарии яхдон 

тавлидгар кори бехатари мањсулотро кафолат намедињад. Ис-
тифодаи аз мўњлати таъйин шуда беруни яхдон бехатар нест. 
Зеро истифодаи минбаъдаи яхдон бинобар фарсудагии ќисмњои 
кории он эњтимоли сар задани сўхтор ва дигар њолатхои нохўш-
ро афзоиш медињад.

3  Н А С Б И  Я Х Д О Н

3.1 Яхдон бояд дар љойи ба дур аз имкони расидани нурњои му-
стаќими офтоб  гузошта шавад. Байни љойи гузошта шудани яхдон 
ва дастгоњњои барќї (плитањои газиву барќї ва дастгоњњои гармиди-
њанда) на камтар аз 50 см бояд фосила вуљуд дошта бошад.

3.2 Боло ва пањлўњои яхдон бо њадафи таъмини љараёни њаво 
њаддиаќалл бояд дар њаљми 5 см фазои боз дошта бошад.

Бар фарози яхдон љойгир намудани њар гуна дастгоњи тањияи 
ѓизо дар фосилаи наздиктар аз 5 см иљозат дода намешавад.

3.3 Яхдон дар таносуб бо кафи фарш бояд ба шакли уфуќї (гори-
зонталї) гузошта шавад, то имкони љо ба љо кардан ва таѓйир додани 
љойи он мутобиќи расми 1 вуљуд дошта бошад.

Яхдон бояд ба таври собит рўи такягоњ ва роликњо ќарор бигирад. 
Барои худ ба худ баста шудани дари яхдон тавсия мешавад,ки яхдон 
бо як каме майл ба самти пушт ќарор дода шавад.

4  О М О Д А С О З И И  Я Х Д О Н  Б А Р О И  И С Т И Ф О Д А

4.1 Ќисмњои мукаммалкунанда аз маводи бастабандї (покетњои 
полиэтиленї, наворњои часпон ва ѓайра) берун оварда шаванд.

ТАВАЉЉЎЊ! Агар ќабати берунии бадана (ќутї) ва дарњои ях-
дон бо навори полиэтилении њифозатї пушида бошад, лозим аст, 
то он барои омодасозии яхдон ба кор њазф (дур карда) шавад.

4.2 Дар сурати вуљуди фиксаторњо онњо бояд мутобиќи талаботи 
расми 2 аз рафи шишагин гирифта шаванд. Барои ин лозим аст:

— дар ибтидо љои яке аз фиксаторњо ба самти ишора шуда то 
ба охир таѓйир дода шавад, баъди ин зимни нигоњ доштани рафи 
шишагин бо даст фиксатори дигар гузошта шавад;

— мутобиќи банди 5.1.4; рафи шишагин аз дохили яхдон берун 
оварда шавад.

— фиксаторњо аз рафи шишагин хориљ ва дар љои мавриди 
назар гузошта шаванд.

Дар сурати зарурати њамл ва интиќоли яхдон истифодаи ду-бо-
раи фиксаторњо иљоза дода мешавад. Дар ин њолат онњо ба таври 
чаппа, рўи рафи шишагин ќарор дода мешаванд.

4.3 Баъд аз интиќоли яхдон дар њолати зери сифр ќарор доштани 
њарорати њавои берун, лозим аст, ки ќабл аз пайваст кардани он ба 
манбаи барќ, яхдон ба муддати на камтар аз 4 соат бо дари кушода дар 
муњити баробар ба њарорати дохили манзил нигоњ дошта шавад.

4.4 Ќисмњои такмилї ва яхдон бо мањлули гарми собунолуд 
њамроњ бо соддаи хурокї ва баъд бо оби тоза шустушў дода шаванд. 
Баъд аз ин яхдон бо истифода аз порчаи нафис ва нарм хуш-конида 
мешавад. Лозим аст баъди ин яхдон тањвия шавад.

Барои шустушўи яхдон истифодаи хамирањои абразивї, маводи 
шустушўии дорои таркиби асидї, мањлулњо ва њамчунин маводи 
шустушўии барои зарфњо пешбинї шуда, манъ аст.

ТАВАЉЉЎЊ! Навиштаљоти дохили 
яхдонро,ки мутобиќи расми 3 дорои маъ-
лумоти пурра рољеъ ба яхдон аст, њазф 
наку-нед. Маълумоти мазкур барои иљрои 
таъмир ва хизматрасонии техникї дар тамо-
ми давраи мўњлати истифодабарии яхдон 
муњим аст.

4.5 Насби пояњои нигањдории пушти бада-
наи яхдон ( вобаста ба дараљаи мукаммалсозї):

— мувофиќи нишондоди расми 4 гузош-
тани њалкаи болоии нигахдоранда ба дохили 
сарпўш, тоб додани нигахдоранда ба самти зер, 
ба гунае, ки ду чангаки поёнї дар дохили сарпўш 
ба таври собит љой бигиранд;

— тибќи расми 5 насб ва мустањкам кардани нигањдоранда бо 
кўмаки мурваттоб.

4.6 Дари яхдон, дари љойгоњи сармодонро (дар сурати вуљуд) 
метавон ба самти каме бозшавии рости яхдон дуруст кард. Барои 
љилавгирї аз шикаста шудани эњтимолии аљзои плостикї ин кор-ро 
бояд мутахассиси маркази хизматрасонї (тайи мўњлати кафо-латноки 
истифодаи яхдон, як маротиба ба таври бепул) анљом дињад.

Яхдонњо бо дари дорои тарњи дизайнии монанд ба мављњои 
ба њам зид (моделњои МХМ-1841-ХХ....МХМ-1848-ХХ) ба самти чап 
кушода мешаванд.

4.7 Пайвасти яхдон ба шабакаи барûö: гузоштани чангаки 
сим ба васлак.

Диққат! Паз аз хомӯш кардани яхдонро аз шабакаи барқӣ, онро 
на кам пас аз 5 дақиқа такроран пайваст кардан мумкин аст.

5  И С Т И Ф О Д А И  К А М Е Р А И  Н И Г А Њ Д О Р И И 

  М А Њ С У Л О Т И  Т А Р У Т О З А

5.1 НИГОЊДОРЇ ВА ЉОЙГИР КАРДАНИ МАВОДИ ЃИЗОЇ 
ДАР ЯХДОН

5.1.1 Танаввўъи минтаќањои њароратї дар дохили љойгоњњои 
яхдон бо маќсади нигањдории мањсулоти тару тоза (минбаъд ях-дон) 
шароити муносибро барои ин њадаф фароњам меорад.

Њангоми љойгир кунонидани мањсулот дар дохили яхдон бояд 
дар назар дошт, ки љойгоњи аз њама сарди он љое ба њисоб меравад, 
ки барои нигањдории сабзавот ва мевањо пешбинї шудааст. Баръакси 
он, љойи гармтарини яхдон рафњои болої ба њисоб мераванд.

навиштаљот

такягонь

такягоњи пушт такягоњи пушт 
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5.1.2 Њарорати дохили яхдон ба миќдори маводи ѓизоии нига-
њдоришаванда дар он, кушодану пўшидани дари яхдон ва мањали 
насби он дар дохили бино ва ѓайра вобаста аст.

5.1.3 Муайян кардани дараљаи даќиќи њарорати дохили яхдон 
танњо аз роњи равиши муайян дар шароити озмоишгоњ имконпазир 
аст. Мизони њарорати њавои дохили яхдон вобаста ба режими кори он 
нисбат ба њарорати мањсулоти хўроквории дохили он зудтар таѓйир 
меёбад. Ба таври тахминї њарорати камераи яхдонро метавон бо роњи 
ќарор додани як ливон (стакон) об ба мўњлати як шабонарўз дар рафи 
миёнаи дохили яхдон њамроњ бо њароратсанљ муайян намуд. Рўи 
рафи дохили яхдон ќарор додани њароратсанљ ва њамчунин овехтани 
он дар дохили яхдон тавсия намешавад.

5.1.4 Барои мусоидии тарзи љойгир намудани маводи ѓизої дар 
дохили яхдон њолати раф –обгинаро, ба истиснои вазъи рафобгинаи 
(поёнї) метавон аз роњи боло бурдан таѓйир дод. Барои ин бо боло 
намудани ќисмати пушти рафи обгина онро бояд ба сўи худ кашид 
ва аз ин роњ метавон онро дар љойи дигар ќарор дод. Барои насби 
дубораи рафи обгина дар яхдонњои ќобили истифода бо васоили 
асосия (мебел) мутобиќи нишондоди расми шумораи 6 бояд:

— барои берун овардани чангаки рафњо аз дохил, бояд ќисмати 
пушти рафњои обгинаи боло бардошта шавад;

— барои хориљ сохтани ќисматњои такягоњи рафњо рафи ши-
шагинро бояд ба тарафи худ бапеш кашид;

—зимни моил сохтани гўшаи рафи шишагин ба самти пойин, 
њолати он бояд ба худ шакли вертикалї гирад;

— берун овардани рафи шишагин бо хориљ кардани њалкањо. 
Барои насби рафи шишагин дар љойи нав бояд ба тартиби баръакс 
амал намуд.

5.1.5 Мумкин аст дар рафњои шишагини яхдон конденсати (та-
љаммўъи) ќатрањои об њосил гардад. Ин њолат бинобар аф-зоиши 
рутубати њавои дохили камераи яхдон ба амал меояд ва он ба зуд - зуд 
кушода шудани дари яхдон (беш аз 1 дакика); афзоиши њарорати 
яхдон; риоя нашудани муќаррароти нигањдории яхдон мутобиќи 
банди 1.2 ва тавсияњои нигањдории маводи ѓизої му-вофики банди 
7.1; масдуд шудани системаи хуруљии яхдон (нигар замимаи) алоќ-
аманд аст.

Барои рафъи конденсати (ѓализии) ба амал омада дар рафи ши-
шагин моддае, ки он ба таври осон рутубатро ба худ љазб мекунад, 
истифода мешавад.

5.1.6 Њолати монеавии раф ва ё зарфњои (бо дар назардошти 
чи-гунагии муљањњаз будани яхдон) рўи дарро метавон барои исти-
фодаи ќулайтар таѓйир дод.

Барои насби муљаддад бояд:
— мувофиќи нишондоди расми 7 (дар сурати мављудият) аз рафи 

монеавї дастгоњи хурди мањдудкунанда гирифта шавад. 
Аснои бо даст мавриди фишор ќарор додани ќисмати болоии 

рафи монеадор, аввал аз як тараф ва баъд аз љониби дигар лавозими 
басту банд берун оварда шавад. Барои дар љои нав насб кардани он аз 
як тарафи рафи монеадор ду унсури басту банд дар љойгоњи махсуси 
дар гузошта шавад ва бо фишор овардан аз љониби дигар ба гўшаи 
ќисмати болої бо ду унсури бандубаст ра-фи монеадор гузошта шавад. 
Рўи рафи монеадор василаи мањдудгари хурд насб гардад;

— зарф мутобиќи расми 8 бо ду даст ба боло бардошта шуда, 
комаковокњо аз унсурњои нигохдорандаи дар хориљ карда шаванд. 
Љойи насб интихоб ва зарф якљо бо комаковокњои пайвандкунанда 
гузошта шавад.

5.2 НАЗОФАТ ВА ПОКСОЗИИ ЯХДОН
Барои назофати яхдон лозим аст:
— яхдон аз манбаи барќ ќатъ гардад;
— маводи дохили яхдон берун оварда шавад;
— мутобиќи банди 4.4 яхдон шустушў ва хушконида шавад. 
ТАВАЉЉЎЊ! Барои љилавгирї аз пайдо шудани бўи нохуш 

дохили яхдон,љойгоњњоион, ќисмњои мукаммалкунандаи ях-
дон ва њамчунин ќисматњои љафси боздорандаи наздик ба дари 
яхдонро бо диќќкат бишўед.

6  И С Т И Ф О Д А И  К А М Е Р А И  С А Р М О Д О Н

6.1 НИГАЊДОРИИ МАЊСУЛОТИ ЯХКУНОНИДА ШУДА
6.1.1 Зимни рўшан кардани яхдон камераи сармодон (мин-баъд 

хонда шавад сармодон) аз рўи режими «Нигањдорї»,ки им-кони 
нигањдори мутмаини мањсулотро фароњам меорад, кор ме-кунад. 
Шартан Сармодон дорои ду љойгоњ ё минтаќа мебошад: љойгоњ ё 
минтаќаи «а» барои мунљамид сохтан ё ях кунонидани мањсулоти 
нигањдоришаванда ва њам нигоњ доштани мањсулоти яхин пешбинї 
шудааст. Минтаќа ё љойгоњи «б» танњо хоси нигањдории мавод ва 
мањсулоти яхкунонида шуда мебошад ( нигар замимаи).

6.1.2 Њарорати дохили сармодон ба миќдори маводи ѓизоии 
нигањдоришаванда дар он, кушодану пўшидани дари сармодон ва 
мањали насби он дар дохили бино ва ѓайра вобаста аст.

6.2 МУНЉАМИД СОХТАНИ МАВОДИ ТАРУ ТОЗАИ ГИЗОЇ
6.2.1 Мавод ва мањсулоти тару тоза дар дохили яхдон дар њолати 

кори сармодон аз рўи режими «Нигањдорї» дар љойгоњи «а» њифозат 
мешавад. Бархе аз намуди яхдонњо дорои режими иловагии кори 
сармодон, яъне «Мунљамидсозї» мебошанд. Чунин режими кори 
яхдон барои дар њаљми калон яхкунонидани маводи тару тоза дар 
назар гирифта шудааст. 24 соат ќабл аз љойгир куно-нидани мањ-
сулоти мавриди назар дар яхдон, бояд кори сармодон аз рўи чунин 
режим фаъол гардад. Хомўш кардани яхдон низ бояд 24 соат баъд аз 
љойгирсозии мавод дар дохили он сурат бигирад.

6.2.2 Вазни маводи тару тоза барои яхкунонидан тайи шабонарўз 
ба манзури роњ надодан ба коњиши сифати махсулот ва мўњлати ни-
гањдории мањсулот набояд аз иќтидори номиналии мунљамидсозии 
яхдон зиёд бошад.

6.2.3 Мањсулоти тару тозаи бастабандї шуда бояд дар љойгоњи 
«а» гузошта шавад (ниг замимаи).

Дар вақти яхкунонии маҳсулоти тару тоза дар миқдори калон 
дар яхдон, ғайр аз ХМ-4421-ХХХ-N, ХМ-4521-ХХХ-N, ХМ-5124-ХХХ-F, 
сабадро гирифта (ғайр аз пойнӣ) ва маҳсулотро ба  рафии КС монед. 
Барои таъмини гардиши њаво дар дохили камера нигањдорї бояд 
тавре сурат бигирад,ки мањсулоти гузошта шуда аз гўшањои рафи 
сармодон берун набошад.

Њамчунин мањсулот бояд аз љойгоњи аломати нишонаи њадди 
нињоии љойгиркунонидани мањсулот, ки дар самти гўшањои болоии 
сармодон (дар сурати вуљуд) ба назар мерасад, хориљ набошад.

ДИЫЫАТ! Имкониат надиьед алоыашавии хуроквориьои тоза-
ро, жойгир намуда барои ях кардан дар МК, ва пештар ях кардагиро, 
барои ба вужуд наовардани баландшавии ьарорати хуроквориьои 
яхкардашуда ва кутоьшавии муьлати нигоьдории оньо.

6.3 ЉОЙГИР КУНОНИДАНИ МАЊСУЛОТИ МУНЉАМИД
6.3.1 Дар сурати пеш омадани мушкил дар интиќоли барќ ва аз 

кор баромадани яхдон мањсулоти мунљамид бояд њар чи бо њам 
наздиктар гузошта шаванд, то ки мизони сардии мављуди дохили 
сармодон ба муддати тўлонитар њифз шавад.

6.3.2 Дар яхдони дорои ду ва ё зиёда аз ин сабад дар минтаќаи «б» 
иљоза дода мешавад,ки мањсулоти мунљамид мустаќиман рўи рафи 
сармодон гузошта шавад. Зимни ин бояд аввал сабад (истисно рафи 
поёнист) бо дар назар гирифтани њадди нињоии љойгиркунонии 
мавод (мутобиќи банди 6.2.2) берун оварда шавад.

6.3.3 Њангоми гузоштан ва гирифтани мањсулот аз дохили 
сабадњои яхдон бояд онњо то ба охир ба берун кашида шаванд ва 
дар холати поксозї тавсия мешавад,ки сабадњо аз сармодон хориљ 
гарданд. Барои ин кор аз зер дастаки пеши сабад гирифта шуда, ба 
боло бардошта мешавад. Барои роњат сурат гирифтани ин кор берун 

раф рафи монеавї љойгоњ
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аз яхдон дар гўшањои болоїќабза ва ё даста вуљуд дорад.
ТАВАЉЉЎЊ! Барои таъмини гардиши зарурии њаво дар дохи-

ли сармодон зарур аст зимни гузоштан ва берун овардани мањсулот 
сабадњо то охир њаракат дода шаванд.

6.4 ОБКУНОНИДАНИ ЯХИ ДОХИЛИ САРМОДОН ВА ПОК-
СОЗИИ ОН

6.4.1 Барои яхдони бо системаи обшавии автоматӣ No Frost(-
минбадъ - системаи No Frost) (замимаро нигоҳ кунед) яхи КС-ро об 
кардан лозим нест. КС дар як сол на кам аз як маротиба тоза кардан 
лозим аст.

6.4.2 Дар яхдонҳои бе системаи No Frost дар КС ё шӯъбаи сармо-
дон кабати барф пайдо мешавад. Агар кабати барф зиёд аз 3 мм пайдо 
шавад (аз 5 мм то 7 мм дар намунаҳои МХМ-2808-ХХ, МХМ-2819-ХХ, 
МХМ-2826-ХХ, МХМ-2835-ХХ, МХ-2822-ХХ, МХ-2823-ХХ),яхдонро 
хомӯш карда, сими душошаи барқро аз васлак барои обкунии ях ва 
тозакунии яхдон кашида гиред. Кабати барф ба гузоштани хунукӣ 
монеъ мекунад. Вуљуди ќабати барфї дар дохили сармор-дон монеъ 
аз расидани сардї ба мањсулот мегардад.

Маљмўъи тањвилии баъзе аз яхдонњо шомили бели плостикиест, 
ки он барои поксозии лояњои барфии ба вуљуд омада дар ќисматњои 
болоии сармодон дар назар гирифта шудааст.

Ба манзури љилавгирї аз расидани зиён ба дастгоњи сардкунандаи 
яхдон, истифодаи ашё ва васоили металлї (оњанї) барои поксозии 
лояњои барфии дохили сармодон иљозат дода намешавад.

6.4.3 Тавсия мешавад,ки сармодон баъд аз њар дафъа об кар-
дани барфу яхи дохили он, на камтар аз ду маротиба дар сол поксозї 
гардад.

6.4.4 Барои об кунонидани барфи дохили сармодон ва поксозии 
он риояти ин нукот лозим аст:

— бо берун кашидани душохаи (вилка) сими интиќоли барќ, 
яхдон аз манбаи барќ ќатъ гардад;

— тамоми маводи нигањдоришаванда аз сармодон хориљ ва рўи 
рафњои яхдон гузошта шавад;

— дари сармодон боз гузошта шавад;
— оби яхшудагиро мувоқи замима пок карда гиред (агар системаи 

No Frost набошад);
— камера мувофиќи банди 4.4 шустушў ва хушконида шавад.
ТАВАЉЉЎЊ! Барои пешгирї аз пайдо шудани бўи нохўш дар 

дохили сармодон, дохили љойгоњ, тамоми ќисмњои такмилї ва 
атрофу наздикии дари он бо диќќат бояд шустушў дода шавад.

7 ТАВСИЯЊО ДОИР БА НИГАЊДОРЇ, МУНЉАМИДСОЗЇ

  В А  О Б  К А Р Д А Н И  М А Њ С У Л О Т И  М У Н Љ А М И Д

7.1 НИГАЊДОРИИ МАВОДИ ЃИЗОЇ ДАР ДОХИЛИ ЯХДОН
7.1.1 Барои њифзи таъм, ранг, рутубат ва шодобии маводи ѓизої 

лозим аст, то он дар дохили баста ва ё зарфи хуб пўшида шуда ни-
гањдорї шавад. Нигањдории мањсулоти моеъї дар дохили зарфи ба 
таври хуб пўшида шуда аз афзоиши намї ва пайдо шудани бўи ѓайр 
дар дохили яхдон љилавгирї менамояд.

Ба сифати баста метавон аз коѓази бастабандии махсуси мањсуло-
ти ѓизої, покети полиэтиленї, фолгаи алюминї, зарфњои сарпўшдор 
истифода кард.

Барои тањияи баста пергамент (коѓази ѓафси обногузар), бастаи 
кушода шудаи фурўшгоњї, коѓаз ва покети полиэтилении истифода 
шуда мувофиќ нест.

7.1.2 Метавон мева ва сабзавотро бидуни баста дар дохили зар-
фи махсус( меваву сабзавот баъди шустушў бояд хушконида шавад) 

љойгир намуд. Дар ин њолат имкони ба вуљуд омадани конденсат дар 
ќисмати болоии рафии шишагин (поёнї) боќї мемонад.

7.1.3 Бо таваљљўњ ба он,ки яхдон барои нигањдории кўтоњмудда-
ти мавод пешбинї шудааст, тавсия мешавад,ки ба сурати даврї сифати 
маводи нигањдоришаванда аз назар гузаронида шавад. Њамчунин ба 
риояти мўњлати нигањдории мавод бояд таваљљўњ шавад. Тавсияњо 
доир ба мўњлати нигањдорї ва љойгир кардани маводи ѓизої дар яхдон 
дар љадвали раќами 1 нишон дода шудаанд.

ТАВВАЉЉЎЊ! Набояд маводи љафси нигањдорандаи ќисма-
ти дарњо ва ќисматњои болоии плостикии яхдонњо бо равѓанњ-
ои рустанї вањайвонот олуда гарданд,зеро ин олудагї метавонад 
боиси хароб гардидани ќисматњои ёдшудаи яхдон гардад.

7.2 Мунљамидсозї ва нигањдории мањсулоти яхкунонида шудаи 
дохили сармодон.

7.2.1 Маводи зерин барои ин њадаф матлуб аст: њамаи намуди 
гўшт ва гўшти парранда,тамоми анвоъи мањсулоти гўштї, моњї,саб-
завот, буттамева, мева, пухтанињои мањсулоти ордї, ѓизоњои омода 
ва мањсулоти ширї

Мавод ва мањсулоти зер барои мунљамидсозї тавсия намешавад: 
ќаймоќ (сметана), майонез, коњуи (салати) баргї, шалѓамча, турб, 
пиёз ва сир.

7.2.2 Барои таъмини шароити лозим љињати нигањдории ма-
њсулот дар сардии матлуб, бењтар аст маводи мавриди назар барои 
мунљамидсозї ба сурати миќдори муйян барои як бор масраф људо 
ва дар дохили баста ё покет нигањдорї шавад.

Њар ќадар ќабати мањсулоти мунљамидшаванда тунуктар бошад, 
натиљаи мунљамидсозї, сифати он ва мўхлати нигањдории мањсулот 
хубтару бењтар таъмин мегардад.

Мањсулот дар баста бояд ба таври зич љойгир карда шавад ( до-
хили баста бояд дорои њар чї камтари њаво бошад) ва покет бояд ба 
сурати герметикї бо бандчањои плостикї, наворњои часпони дорои 
ќобилияти зидди сармої ва ѓайра бастабандї шавад. Покетњое,ки барои 
мањсулоти яхкунонида шуда пешбинї мешаванд, бояд навиштаљоти 
иттилоъотї доир ба мањсулот ва замони тавлиду мўњлати нињоии 
истифодаи онро дошта бошанд.

Тавсияњо доир ба мўњлати нигањдории мањсулоти ѓизоии до-
хили сармодон дар намудори (љадвали) 2 оварда шудаанд.

ТАВАЉЉЎЊ! Мўњлати нигањдории мањсулоти ѓизоии 
мунљамидро,ки рўи бастаи тавлидкунандаи он нишон дода 
шудааст, риоят намоед.

7.3 ТАЊИЯИ ЯХИ ЃИЗОЇ
7.3.1 Аз чањор се ќисми дохили ќолаби барои тањияи ях пеш-

бинї шударо бо об пур созед ва онро дар љойгоњи (минтаќаи) «а» -и 
сармодон ќарор дињед.

7.3.2 Барои бидуни мушкил берун овардани тикањои яхини њосил 
шуда, бояд љойгоњи зери тикањои ях ба муддати 5 сония ба оби гарм 
гузошта шавад. Баъди афшондани љойгоњ лозим аст то он як каме 
фишор дода шавад.

ТАВАЉЉЎЊ! Масрафи якборагии тикањои ях баъд аз бе-
рун овардани онњо аз ќолаб тавсия намешавад. Њамчунин дар 
њолати мартуб будани дастњо набояд ба мањсулоти яхбаста ва 
мунљамид даст расонид, зеро имкони часпидани даст бо маводи 
яхбаста вуљуд дорад.

7.4 ТАВСИЯ НАМЕШАВАД:
— гузоштани ѓизои гарм дар яхдон. Ќабл аз гузоштани ѓизои 

гарм ба яхдон,он бояд мутобиќ ба мизони њарорати дохили ман-зил 
хунук гардонида шавад;

— мунљамидсозии дубораи маводи об карда шуда
7.5 ОБ КАРДАНИ МАЊСУЛОТИ МУНЉАМИД
7.5.1 Дар шароити маишї чанд роњи об кардани мањсулоти 

мунљамид вучуд дорад:
— љараёни басомади фавќулсураъат (СВЧ-оташдон);

Љадвали 1 — Тавсияњои нигањдорї ва љойгиркунонии маводи 
аслии ѓизої дар яхдон

Мавод
Мўњлати 

нигањдорї, 
шабонарўз

Љойгиркунонї дар яхдон

Гўшти хом, моњии 
тоза, фарш (гушти 
ќима)

аз 1 до 2 Дар рафи пойин (љои нисбатан 
сард)

Равѓани маска, панир 
(вобаста ба навъ) аз 5 то 7

Дар рафњои монеавї ё љойгоњњои 
пањлўи дар ва ё дар рафњои 
мобайнї

Шир, ќаймоќ, кефир аз 1 до 3
Дар рафњои монавї ё љойгоњњои 
пањлўи дар а ё дар рафњои 
мобайнии яхдон

Тухм 10 Дар рафњои монеавї ва ё 
љойгоњњои панели дар

Сабзавот, мевањо то 10 Дар љойгоњњои (барои сабзавот, 
мева)

Љадвали 2 — Тавсияњо доир ба мўњлати нигањдории 
камераи сармодон

 Мавод Мўњлати нигањдорї, моњ

Моњии тоза, мањсулоти дарёї то 3

Равѓани маска, панир (вобаста ба 
навъ), пухту паз то 6

Гўшти хом, парранда то 9

 Сабзавот, мева ва бутамева то 12
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— дар дохили яхдон. Чунин навъи об кардани мањсулоти яхбаста 
барои њифзи бењтари хусусиёти табиъии мавод матлубтар аст;

— дар њарорати дохили манзил. Ба таври умда ин равиш барои 
мањсулоте пешбинї мешавад,ки ќабл аз масраф мавриди коркарди-
њароратїќарор мегиранд.

7.5.2 Мева ва буттамевањо бо роњи ќарор гирифтан бар рўи рафи 
болоии яхдон ва ё тањти таъсири њарорати дохили манзил об карда 
мешаванд.

7.5.3 Маъмулан обкунии сабзавот набояд пеш аз мавриди ис-
тифодаи кулинарїќарор гирифтани онњо сурат бигирад: обкунии 
сабзавот бояд дар љараёни омодасозии онњо барои тањияи ѓизо 
анљом бигирад.

7.5.4 Ѓизоњои омодаи (маводи ѓизої) мавриди коркарди кулина-
рїќарор гирифта, бояд бидуни обкунї гарм карда шаванд.

8  Х У С У С И Ё Т И  К О Р И  Я Х Д О Н

8.1 Дар сурати кушода нашудани дари ба тозагї пўшидаи сар-мо-
дон ва ё яхдон, ба муддати аз 1 то 3 даќиќа бояд мунтазир шуд. Баъд 
аз баробар шудани фишори дохили камера бо фишори берун дари 
сармодон ва ё яхдон ба осонї кушода мешавад.

8.2 Кори яхдон бо садое, ки он хусусияти корї дорад, њамроњ аст 
ва ин садо њељ гуна рабте ба нуќсу камбудии кори яхдон надорад.

Барои њифзи њарорати лозимии дохили яхдон ба таври даврї 
(ваќфаї) компрессорњои он ба кор даромада,мутаваќкиф мегарданд. 
Садоњои дар ин зимн пайдо шуда, падидаи муќаррарї ба њисоб 
мераванд. Баъд аз њосил шудани њарорати зарурии дохили яхдон, 
садоњо паст мегарданд.

Дар баъзе аз анвоъи яхдонњо зимни шурўъ ва ба кор дарома-дан 
ва ќатъ гаштани кори компрессорњо мумкин астќарсу ќурсе шунида 
шавад. Ин аломати ба кор даромадани дастгоњи релеи њарорат аст. 
Раванди гардиши маводи сардкунанда дар дохили найчањои системаи 
сардсоз бо садои шир- шир њамроњ аст. Ба гўш расидани садоњои 
ѓиљир – ѓиљири љузъї ба афзоиши њароратии мавод вобагї дорад.

Овози беаҳамият бо кори ғуборкаш (вентилятор) дар яхдони бо 
системаи No Frost вобаста мешавад.

8.3 Дар љараёни истифодабарии яхдон имкон дорад манбањои 
дигари шунидани садоњои ѓайри табиъї зоњир гардад.

Таќвияти садо мумкин аст бинобар насби нодурусти ќисмњои 
мукаммалсози яхдон (рафи шишагин, зарфњо ва ѓайра сурат биги-рад. 
Ё мумкин аст дар натиљаи ба њам бархўрдани зарфу мањсулоти дар 
яхдон гузошта шуда, садои ѓайри маъмулї шунида шавад. Дар чунин 
њолат аз нав гузоштани ќисмњои такмилкунандаи яхдон ва љилавгирї 
аз ба њам бархўрдани зарфњову мањсулоти дохили он метавонад 
монеъи бурузи чунин садоњо гардад.

Њамчунин чунин элементњои яхдон, аз ќабили ( конденсатор, 
лу-ла,сим ва унсурњои системаи партобу берун кардани оби барфу 
яхи он имкон дорад баъди интиќол ва насби нодурусти онњо баъд аз 
поксозї, манбаи ба миён омадани чунин садоњо гарданд. Бо тан-зими 
муќаррарорти элементњои яхдон ё коргузории дурусти онњо метавон 
њангоми кори яхдон садоњои иловагиро аз байн бурд.

8.4 Барои пешгирї аз ба миён омадани конденсатњо дохили яхдон 
мутобиќ ба периметри дари сармодон ва ё ноњияи арзї дар моделњои 
МХМ-2808-ХХ, МХМ-2819-ХХ, МХМ-2826-ХХ, МХМ-2835-ХХ гарм карда 
мешавад (ниг. Замимаи).

Дараљаи гармкунї аз мизони њарорати муњити атроф, миќдори 
маводи дохили сармодон ва њамчунин аз сатњи олудагии кон-денса-
тор вобаста мебошад. Афзоиши дамои гармї зимни кори ях-дон нуќс 
мањсуб намеёбад.

ТАВАЉЉЎЊ! Мутобиќи дастури расми 9 солона на камтар 
аз як маротиба бо истифода аз љоруби барќї (пилесос) ќисмати 
пушти яхдон ва конденсатори онро поксозї намоед. Барои ин 
кор бояд ќаблан яхдонро аз самти девор як каме ба пеш њаракат 

дињед. Чанг гирифтани рўи конденсатор боиси боло рафтани 
ќимати барќи масрафї мегардад.

8.5 Агар қувваи барқ паст шавад яхдон пас аз баладшавии қувваи 
барқ ба кор медарод, мумкин бо таъхир.

8.6 Яхдон дорои моддаи гарминогузари пенополиуретан мебо-
шад, ки он хосияти нишаста шудан дорад.

Бурузи эњтимолии ноњамвории љузъї,ки дар ќисматњои бо-лоии 
яхдон бинобар нишастагии пенополиуретан ба миён меояд, ба кори 
яхдон таъсир намегузорад ва зарфияти гарминигањдориро коњиш 
намедињад.

9  Т А Р Т И Б И  Н И Г А Њ Д О Р Ї  В А Њ А М Л У  Н А Ќ Л

9.1 Яхдони бастабандишуда бояд дар дохили биноњои пўшидаи 
дорои тањвияи табиъї бо риояти мизони рутубати нисбии на беш аз 
80% нигањдорї шавад.

9.2 Агар яхдон ба муддати тўлонї мавриди истифода ќарор на-
гирад, дар ин њолат он бояд аз манбаъи истифодаи барќќатъ гардад. 
Зарур аст дар чунин њолат маводи нигањдоришавандаи дохили он 
хориљ ва дохили сармодону дигар љойгоњњои он аз вуљуди барфу 
ях поксозїгардад.

Дар ва вурудињои яхдон ба манзури рафъи бўй, баъд аз анљоми 
поксозї бояд боз гузошта шаванд.

9.3 Њамлу наќли яхдон бояд дар њолати корї (шакли амудї) 
тавассутињар гуна василаи наќлияи дорои болопўш сурат бигирад. 
Зимни ин кор бояд мувозиб буд, ки яхдон дар дохили василаи наќлия 
ба гунаи собиту устувор љойгир карда шавад,то аз зарбхўрдагї ва 
њаракату уфти он дар дохили наќлиёт пешгирї шавад

9.4 Зимни баланд ва пойин кардани яхдон дар маърази фишори 
зарбгирии эњтимолїќарор додани он љоиз нест.

ТАВАЉЉЎЊ! Њангоми њамлу наќли яхдон аз дар, дастаи 
дарњо, тоблуи ороишї (дар сурати вуљуд) истифода накунед,зеро 
имкони шикастани онњо вуљуд дорад.

1 0  Н У Ќ С О Н Њ О И  Э Њ Т И М О Л Ї  В А  Р О Њ Њ О И 

   Р А Ф Ъ И  О Н Њ О

10.1 Нуќсу камбудињое,ки истеъмолкунанда метавонад онњоро 
бартараф созад, дар намудори (љадвали) 3 нишон дода шудаанд. Агар 
рафъи камбудї ба таври мустаќилона имконнопазир бошад, дар ин су-
рат бояд механик таъмиргари сервиси хизматрасонї даъват шавад.

10.2 Њангоми мурољиат ба сервиси хизматрасонї бояд навъ ва 
шумораи тавлидии яхдон зикр шавад.

11 ИВАЗ КАРДАНИ ЧАРОЃИ РЎШАНИДИЊАНДА

11.1 Иваз кардани чароѓи рўшанидињанда бояд бо дарназардошти 
сохти чигунагии чароѓи яхдон сурат бигирад. (ниг расми 10, 11).

Барои иваз кардани чароѓи рўшанидињанда зарур аст:
— бо хориљ кардани душоха (вилка) аз васлак (розетка) бояд сими 

яхдон аз шабакаи барќќатъ гардад;
— мутобиќи нишондоди расми 10 бояд мурват кушода шавад ва 

баъди ин плафон (сарпўши чароѓ) ба самти аќрабак људо карда шавад;
— мувофиќи нишондоди расми 11 плафон (сарпўши чароѓ) ба 

самти аќрабак берун оварда шавад ( мурват пешбинї нашудааст);
— зарфияти чароѓи ивазшаванда набояд аз 15 Вт зиёд бошад;
— бо гузоштани плафон мурватро тоб дињед (дар сурати вуљуд).

1 2  К О Р К А Р Д  В А  И С Т И Ф О Д А И  Д У Б О Р А

12.1 Маводе,ки барои бастабандии яхдон истифода мешавад, мум-
кин аст дар сурати ќарор гирифтан дар ихтиёри нуќтањои љамъоварии 
маводи масраф шуда, ба таври пурра тањти коркарди табдилїќарор 

конденсатор

плафон

печ
плафон
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гирад ва аз нав истифода бурда шавад.
ТАВАЉЉЎЊ! Иљозат надињед,ки кўдакон њангоми бозї аз 

маводи бастабандї истифода намоянд. Зеро баъд аз ќарор ги-риф-
тани кўдакон дар дохили љаъбањои картонї, хатари нафас-гир 
шудани онњо вуљуд дорад.

12.2 Сармодони барои утилизатсия пешбинї шуда, бояд ба 
њолати корношоямї оварда шуда,аз сими барќќатъ ва он мутобиќи 
ќонунгузориикишвар бо маќсади истифодаи дубора мавриди коркар-
дитабдилїќарор дода шавад.

12.3 Моеъи сардкунандаи R600а, ки дар дохили систе-маи сардкунан-
да нигањдорї мешавад, бояд тавассути мутахассис хориљ карда шавад.

Бояд таваљљўњ намуд, ки лулањои системаи сардкунандаи 
сармодон набояд ќабл аз мавриди утилизатсия ќарор гирифтани он 
хароб карда шаванд.

1 3  Т А А Њ Њ У Д И  З А М О Н А Т Ї  В А 
   Х И З М А Т Р А С О Н И И  Т Е Х Н И К Ї

13.1 Мӯҳлати кафолатии истифода бурдани яхдон дар корте 
кафолатӣ, ки ба комплекти таҳвилӣ дохил карда мешавад, нишон дода 
шудааст. ТАВАЉЉЎЊ! Тавлидкунанда (фурўшанда) барои зиёни 
расида ба њаёт, саломатї ва моликияти истифодабаранда бинобар 
риоят нашудани тартиби насб, пайваст кардан ва истифо-даи яхдон 
аз сўи ў масъул нест.

Мўњлати истифодаи бозамонати яхдон аз санаи фурўши он ба 
њисоб гирифта мешавад. Дар њолати ќайд нашудани санаи фурўш, 
аз санаи тавлиди дастгоњ,ки дар шумораи тавлидии корхона нишон 
дода шудааст, (ниг корти замонатї) ба њисоб гирифта мешавад.

13.2 Замонат шомили чароѓи сурхшавї, фарши обгина, ашёи 
плостикии маљмўаи тањвилї,тоблуи ороишї, маводи љафси нигањдо-
рандаи сардии атрофи дарњо ва дастањои плостикї намегардад.

13.3 Таањњуди замонатї шомили мавориди зер намегардад:
— гузаронидани таъмир тавассути афроде,ки ба руйхати серви-

сњои хизматрасонї намедароянд;

Љадвали

Љадвали Яхдон № 

Таърихи рўз Корхои анљом дода шуда Номи хонаводагии 
механик Имзо

— њангоми наќлу њамли мањсулот тавассути тамоми воситањои 
наќлиёт;

— њангоми риоят накардани муќаррароти насб,пайваст кардан, 
истифодабарї ва талаботи бехатарии дар дастурамали истифода 
зикр шуда;

— ба зиёнњои воридаи механикї, химикї ва њароратии дастгоњ 
ва ќисмњои таркибии он;

— ба нуќсу зиёнњои марбут ба шароити эстремалї ва ё њодисањ-
ои ѓайриинтизори табиъї, аз ќабили (сўхтор, офатњои табиъї ва в.ѓ), 
њамчунин ба њайвоноти хонагї, њашарот ва хазан-дагон.

13.4 Тайи мўњлати эътибор доштани давраи замонатї, таъмири 
яхдон ройгон сурат мегирад.

Њамлу интиќоли яхдон барои таъмир ва баргардонидани он 
баъди таъмир аз сўи кормандони масъули нињодњое сурат мегирад, 
таъмири бозамонатро анљом медињанд.

Агар дар натиљаи санљиш нуќси яхдон пайдо нашавад, дар ин 
њолат пардохти харљи наќлиётї мувофиќи нархномаи сервиси хизма-
трасонї ба ўњдаи соњиби яхдон хоњад буд. Дар сурати ошкор шудани 
нуќсу камбудии вобаста ба шароити нигањдорї ва истифодаи яхдон 
соњиби он мувофиќи нархномаи сервиси хизматрасонї маблаѓи њамлу 
наќли яхдонро пардохт менамояд.

ТАВАЉЉЎЊ! Тавлидкунанда (фурўшанда) барои зиёни ра-
сида ба њаёт, саломатї ва моликияти истифодабаранда бинобар 
рио-ят нашудани тартиби насб, пайваст кардан ва истифодаи 
яхдон аз сўи ў масъул нест. 

Њуќуќ ва ўњдадорињои муштарї, фурўшанда ва тавлидкунандаи 
мањсулот мувофиќи Ќонун «Дар бораи њифзи њуќуќи масрафкунада 
танзим мегардад. 

13.5 Хизматрасонии тахникї ва таъмири яхдон дар тамоми давраи 
хизматрасонї тавассути механики ботаљрибаи сервиси хизматрасонї 
анљом мегирад

13.6 Маълумот дар бораи мањали љойгиршавии маркази хизма-
трасонии техникиро метавон аз муассисаи фурўши сармодон ба даст 
овард. Њамчунин ин маълумот дар рўйхати сервисњои хизматрасонї, 
ки шомили маљмуаи тањвилист, ќобили дарёфт аст.

14  РЎЙХАТИ КОРЊОИ АНЉОМ ШУДА ДОИР БА ХИЗМАТРАСОНИИ ТЕХНИКЇ ВА ТАЪМИРИ ЯХДОН

ТАВАЉЉЎЊ! Механики сервиси хизматрасони талаб намоед,ки тамоми корњои дар давраи хизматрасонии яхдон анљом додаро дар 
љадвали раќами 4 ќайд намояд.

Нуќси эњтимолї Сабаби эњтимолї Роњи бартараф кардан

Яхдони ба шабакаи барќ пайваст кор 
намекунад, чароѓи рўшноидињандаи дохили  
яхдон рўшан нест

 Шабакаи барќ фаъол нест Бо пайваст кардани њар гуна дастгоњи маишии 
барќї санљида шавад,ки шабаки фаъол аст ё на

Иттисоли душохаи (вилкаи) сими барќи 
ях-дон  бо васлаки (розеткаи) шабаки барќ 
су-рат нагирифтааст

Расиш ё иттисоли душохаи (вилкаи) сими барќ 
бо васлак (розетка) таъмин шавад

Дар њолати кор кардани яхдон чароѓи рўшноии 
он фурўзон нест Чароѓи рўшноии дохили яхдон хароб аст Чароѓи хароб ва сухта мутобиќи банди 11 иваз 

карда шавад

Мизони садо баланд аст Яхдон дуруст насб нашудааст Насби яхдон бояд мутобиќи  банди 3 анљом 
бигирад

Вуљуди об дар яхдон Системаи партоб ва хориљсозии оби барфу 
ях  масдуд шудааст

 Системаи хориљ кардани об мутобиќи 
замимаи поксозї

Њарорат дар камера баланд аст

Дарњо мањкам пўшида нашудаанд Дарњои яхдон мањкам пўшида шаванд

Шароити истифодабарї риоят нашудааст Иљрои бандњои 1.2, 3.1, 3.2 таъмин гардад

Њарорати номатлуб барои камера интихоб 
шудааст

Њарорати нисбатан пойинтар барои камера 
интихоб шавад
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Муздатуучу приборду сатып алууда (муздаткыч-тоңдургучту, бир камералуу компрессиялык муздаткычты) (мындан 
ары – муздаткыч) кепилдик картасынын толтурулушунун тууралыгын,айырып алма талондорунда  аны саткан уюмдун 
штампынын, саткан күнүнүн болушун текшергиле.
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ЭСКЕРТҮҮ! Муздаткычты электр тармагынан өчүргөндөн 
кийин, эң азы 5 минутадан кийин кайра иштетсе болот.
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ХМ-4421-ХХХ-N, ХМ-4521-ХХХ-N, ХМ-5124-ХХХ-F башка 
муздаткычта жаңы продуктылардын көп өлчөмүн тоңдурууда кор-
зинаны алып салып, продуктыларды түздөн-түз ТК текчесине койй 
сунуш кылынат.
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6.4.1 Эритүүнүн No Frost (мындан ары  — система No Frost) 
автоматтык системасындагы муздаткычта ТБ эритүү талап кы-
лынбайт. ТБ. Жылына бир жолудан кем эмес тазалап туруу гана 
талап кылынат.

No Frost системасы жок муздаткычта ТБ же тоңдуруу 
камерасында кар катмары пайда болот. Эгерде 3 мм дан ашык 
кар катмары пайда болсо, (МХМ-2808-ХХ, МХМ-2819-ХХ, 
МХМ-2826-ХХ, МХМ-2835-ХХ, МХ-2822-ХХ, МХ-2823-ХХ моделде-
ринде 5-7 чейин мм)муздаткычты эритүү жана тазалоо үчүн электр 
тармагынан ажыратып койуу керек. Кар катмары продуктыларга 
муздактыкты берүүгө тоскоолдук кылат.

тиркемеге ылайык эриген сууну жок кылуу (No Frost систе-
масы болбогондо)
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Билинер-билинбес күүлдөк No Frost системасы бар муздат-
кычтагы желдеткичтин иштөөсүнө байланышкан.

8.5 Электр тармагындагы чыңалуунун өйдө-төмөндүгүндө 
муздаткыч жумушчу чыңалуу калыбына келгенден кийин убакыттан 

кечеңдөөсү менен иштей баштоосу ыктымал.
https://masternix.ru/



Муздаткычты эксплуатациялоо кепилдик мөөнөтү, 
комплектте кошо келген кепилдик картасында көрсөтүлгөн.

https://masternix.ru/



https://masternix.ru/



https://masternix.ru/




